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SINIRLI GARANTI VE SORUMLULUK SINIRI
Tim Fluke Urdnleri, normal kullanim ve servis kosullari altinda madde ve iscilik kusurlari olmayacagi konusunda garanti altina alinmistir. Garanti suresi Gg yildir
ve nakil tarihinde baslar. Pargalar, Griin onarimlari ve servisler, 90 giin igin garanti altina alinmistir. Bu garanti ancak asil satin alan veya Fluke yetkili bayiinin
son kullanici musterisi igin gegerli olup, sigortalar, tek kullanimlik piller veya Fluke sirketine gore yanlis kullanildigi, degistirildigi, ihmal edildigi, orijinalligi
bozuldugu ya da yanlislikla veya anormal bir kullanim ya da isleme sonucu hasara ugradigi distnulen higbir Grtin igin gegerli degildir. Fluke, yazilimin teknik
calisma 6zelliklerine 6nemli derecede uygun galisacagdini ve kusursuz bilgi saklama ortami (izerine gerektigi gibi kaydedilmis oldugunu 90 giinliik bir siire igin
garanti eder. Fluke, yazihmin kesintisiz bir sekilde galisacagini ya da hatasiz olacagini garanti etmez.
Fluke yetkili bayileri, bu garantiyi yeni ve kullanilmamisg uriinler igin, son kullanici misterilerine verebilir, ancak Fluke adina daha kapsamli ya da farkli bir garanti
veremez. Garanti destedi ancak uriin Fluke yetkili satis noktasi araciligiyla satin alindiysa ya da Alici gegerli uluslararasi fiyati 6dediyse saglanir. Fluke, Grindn
bir Ulkede satin alinip onarim igin baska bir llkeye goénderiimesi durumunda, parga onarim / degistirme ithal tcretini faturalama hakkini sakli tutar.
Fluke sirketinin garanti yukimluligu, sirketin segiminde, garanti suresi icinde Fluke yetkili servis merkezine geri verilen kusurlu Griinlin satin ahm fiyatini iade
etmesi, licretsiz onarimi veya degistirilmesi ile sinirhidir.
Garanti hizmetini almak icin en yakin Fluke yetkili servis merkezine giderek iade onay bilgilerini aliniz, sonra da riini sorunun tarifiyle birlikte, posta ve sigorta
Ucreti 6nceden 6denmis olarak (FOB Varis Noktasinda) o servis merkezine gonderiniz. Fluke, ulasim sirasindaki hasarlardan sorumlu tutulamaz. Garanti
onarimindan sonra Uriin, ulagim Ucreti énceden 6denmis olarak (FOB Varis Noktasi) Aliciya geri gonderilecektir. Fluke, bozuklugun ihmal, yanlis kullanim,
Urdnin orijinalliginin bozulmasi, degistirme, kaza veya Urlinin belirlenen elektrik derecelendirmesi disinda kullaniimasi sonucu asiri voltaj da dahil, anormal
kullanim veya isleme kosullari ya da mekanik bilesenlerin normal aginmasi ve eskimesi nedeniyle oldugunu saptarsa, onarim masraflari icin bir tahminde
bulunacak ve ise baglamadan 6nce onay alacaktir. Onarimdan sonra {riin, ulagim Ucreti 6nceden 6denmis olarak Aliciya geri génderilecek ve Alici, onarim ve
geri gonderim Ucretleri (FOB Nakliyat Noktasi) igin faturalanacaktir.
BU GARANTI, ALICININ TEK VE YALNIZ KENDISINE TANINAN COZUM HAKKI OLUP, PAZARLANABILIRLIK VE BELLI BIR AMACA UYGUNLUK GIBI IMA
EDILEN GARANTILER De DAHIL, ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAKSIZIN AGIK VEYA IMA EDILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.
FLUKE, HERHANGI BIR NEDEN VEYA TEORI SONUCU OLUSAN OZEL, DOLAYLI, ARIZI VEYA TESADUFI VERI KAYBI DA DAHIL, HICBIR KAYIP VE
ZARARDAN SORUMLU TUTULAMAZ.
Bazi lilke ve eyaletler, ima edilen bir garanti maddesinin sinirlanmasina ya da tesadfi veya sonugsal zararlarin sinirlanmasi veya kapsam disi birakilmasina izin
vermediginden, bu garantinin sinirlanmasi veya kapsam diginda birakiimasi, her alici igin gegerli olmayabilir. Bu Garantinin herhangi bir maddesi bir mahkeme
veya yargl konusunda yetkili bagka bir karar organi tarafindan gegersiz veya yurirlige konamaz olarak kabul edildiginde, bu uygulama, diger hikimlerin
gecerlik ve uygulanabilirligini etkilemeyecektir.
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Everett, WA 98206-9090 5602 BD Eindhoven
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Genel Bakis
Giris

Giris

Tani teknolojisine sahip Fluke 810 Vibration Tester (Test
Cihazi), mekanik sorunlari hizlica tanimlayip dncelik
sirasina koymaniza yardimci olur. Test Cihazini mekanik
bakim kararlari almada ve makine bilginize gére kendi
degerlendirmenize yardimci olarak kullanabilirsiniz.
Egitimli bir titresim analistinin uzmanligi ellerinizdedir.

Fluke 810, délcimler ilk kez alindiginda dnceki 6lgim
gecmisi olmadan makine arizalarini bildirmek Gzere basit,
adim adim islemler gergeklestirir. Tani teknolojisi,
makinenizi analiz ederek metin tabanli tanilar, 6nem
dizeyleri ve olasi onarim Onerileri sunar. Arizalar, Fluke
810 tarafindan toplanan titresim verileriyle, yillar stiren
saha deneyiminde toplanan kapsamli kurallarin
karsilastiriimasiyla tanimlanir.

Oncelikli olarak ekipmanin sorununun giderilmesi igin
kullanilan Test Cihazi, planlanan bakimdan énce veya
sonra ekipmani incelemek i¢in de kullanilabilir. Tani,
6nem ve olasi onarim énerilerinin birlesimi, daha bilgili
bakim kararlari vermenize ve oncelikle kritik sorunlari
¢d6zmenize yardimcl olur.

AA Uyarn

Bu Test Cihazini kullanmadan 6nce
“Guvenlik Bilgilerini” okuyun.

Ozellikler

o Yerlesik tani ve en yaygin dort standart mekanik
arizanin konumu: yataklar, gevseklik, sapma,
dengesizlik ve diger (standart olmayan arizalar)

o Dort dizeyli ariza 6nem dlgegdi: Dusuk, Orta, Ciddi ve
Yiksek

o Oncelik verilen onarim énerileri

e Tani ayrintilari, anilan pik degerlerini ve titresim
spektrumlarini igerir

e ligerige Duyarli Yardim
o 2 GB genigletilebilir yerlesik bellek

e Daha ayrintili analiz igin veri diga aktarimi (USB
baglantisiyla)

o Kendi kendini test islevi

e Dogru makine calisma hizi igin lazer takometre
e 100 mV/g TEDS ug eksenli ivmedlger

e Viewer Yazilimi ile veri depolama ve izleme

e Renkli LCD ekran

e Diller: ingiliz_ce, Fransizca, Almanca, italyanca,
Portekizce, Ispanyolca, Japonca, Basitlestiriimis Cince

1-3
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Fluke ile lletisim

Fluke ile iletisim kurmak i¢in asagidaki numaralardan

birini arayabilirsiniz:

e Teknik Destek ABD: 1-800-44-FLUKE (1-800-443-
5853)

e Kalibrasyon/Onarim ABD: 1-888-99-FLUKE (1-888-

993-5853)

Kanada: 1-800-36-FLUKE (1-800-363-5853)

Avrupa: +31 402-675-200

Japonya: +81-3-3434-0181

Singapur: +65-738-5655

Dunyanin her yerinde: +1-425-446-5500

Veya web sitemizi ziyaret edebilirsiniz: www.fluke.com.

Cihazinizi kayit ettirmek igin, http://register.fluke.com

adresini ziyaret edebilirsiniz.

En yeni elkitabi eklerini goruntilemek, yazdirmak veya

indirmek igin, http://us.fluke.com/usen/support/manuals

adresini ziyaret edebilirsiniz.

Givenlik
Test Cihazi, asagidakilere uygundur:

@ ¢ g

N10140

Bu el kitabindaki Uyari isareti, yaralayici veya dlimle
sonuglanabilecek tehlikeli durumlari ve eylemleri belirtir.
Dikkat isareti Test Cihazina, test edilen ekipmana zarar
verebilecek veya verilerin tamamen kaybolmasina neden
olabilecek durumlar ve hareketleri belirtir.

1-4

A Uyarn

Yaralanmalari 6nlemek igin Test Cihazina
yonelik asagidaki kilavuz bilgileri izleyin:

Yalnizca bu kilavuzda belirtildigi sekilde
kullanin; aksi takdirde Test Cihazinin
sagladigi koruma zarar gorebilir.

Herhangi bir hasar tespit ederseniz
cihazi kullanmayin. Test Cihazini
kullanmadan 6nce kutusunu inceleyin.
Catlak veya eksik plastik olup olmadigina
bakin.

Uriinii galistirmadan 6nce pilin sabit bir
sekilde yerine oturdugundan emin olun.

Patlayici gaz, buhar veya tozlarin
yakininda kullanmayin.

Tehlikeli yerlerde ¢aligirken yerel veya
ulusal yetkili mercilerin belirledigi, dogru
koruyucu ekipmanlari kullanin.

Tehlikeli yerlerde ¢aligirken yerel ve
ulusal giivenlik kosullarina uyun.

Déner Ekipmanlar

A\ Uyarn

Yaralanmalari 6nlemek igin:

Doner ekipmanlarin gevresinde dikkatli
olun.

Kablo ve kayislari muhafaza iginde tutun.



Genel Bakis

Semboller
Takometre Semboller
AN Uyan Tablo 1-1, Test Cihazinda ve bu kullanim kilavuzunda

Yaralanmayi veya Test Cihazinda hasari kullanilan sembolleri listeler ve aciklar.
onlemek igin: Tablo 1-1. Semboller
e Lazer iginini dogrudan gozlere

yéneltmeyin. Sembol Aciklama
 Patlayici gaz, buhar veya tozlarin A Onemli Bilgiler; kullanim kilavuzuna bakin

yakininda kullanmayin.
e Agmayin. Takometre, kullanicinin bakim Pil durumu

yapabilecegi parcalar icermez.

Bu drln Lityum iyon pil icerir. Kati atiklarla

* Kullanimda olmadiginda, her zaman karistirmayin. Bitmis piller kalifiye bir geri

muhafazasina yerlestirin. o n o
yerles .:‘: dénlsim uzmani veya tehlikeli madde
% CAUTION C Li-ion uzmani tarafindan tasfiye edilmelidir. Geri
donistm bilgileri igin yetkili Fluke Servis
c E LASER RADIATION DO NOT STARE INTO BEAM Merkezi ile irtibata gegin.
*CLASS 11 (2) LASER PRODUCT -
ﬁ' OUTPUT: < ImW @® ligili Kanada ve ABD standartlarina uygundur
WAVELENGTH: 630-670 nm c us
— 2S|':\)n|I=EL(I:ESSO‘gg;-|: FDA 21 CFR 1040.10, 11 o
abki5.eps Y llgili Avustralya standartlarina uygundur

Sogutma Plakasi ce Avrupa Birligi direktiflerine uygundur

A A Dikkat % Uyari. Sinif 2 Lazer Uriindi. Lazer
e Sogutma plakasi dokunuldugunda sicak radyasyonu. Isina uzun sire bakmayin.

olabilir, bu normaldir. Bu Urtnd siniflandiriimamis belediye atigi
e Asiri Isinmayi 6nlemek igin Test Cihazi g olarak atmayin. Geri donigtm bilgileri igin

acikken sogutma plakasinin lizerini Fluke web sitesine gidin.

kapatmayin.
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Ambalajindan Cikarma ve inceleme

Sekil 1-1 ile gbsterilen tim 6geleri dikkatlice paketinden
cikarip inceleyin. Test Cihazinin ambalajinda asagidaki
6geler bulunur:

(1) Fluke 810 Vibration Tester

(2) Saklama Cantasi

(3) Smart Battery Pack

(@) Smart Battery Pack Sarj Cihazi ve Adaptorleri
(5) Omuz Seridi

(6) Takometre ve Kilif

(7) Sensor

Sensor Miknatis Pargasi

(9) Sensor Hizll Sékme Kablosu

Sensdr Montaj Tamponlari (10'lu paket)

@ Yapistirici

(12 Mini USB-USB Kablosu

(13 Baslangig Kilavuzu

Hizli Bagvuru Kilavuzu

(19 Kullanici Belgeleri / Viewer Yazilimi CD-ROM'u
Egitim DVD'si

1-6



Genel Bakis
Ambalajindan Cikarma ve Inceleme

Sekil 1-1. Test Cihazi ile birlikte verilen 6geler

1-7
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Saklama

Kullanimda olmadidinda, Test Cihazini her zaman
koruyucu saklama gantasinda saklayin. Cantada Test
Cihazi ve tim aksesuarlar igin yeterli alan mevcuttur.

Pil

Test Cihazi yeniden sarj edilebilir dahili Lityum-iyon pille
calisir. Test Cihazini ambalajindan ¢ikarip inceledikten
sonra, pili ilk kullanimdan énce tam olarak sarj edin. Daha

sonra, ekrandaki pil simgesi giictin azaldigini

gosterdiginde pili sarj edin. Test Cihazina takiliyken pili

sarj etmek igin:

1. AC adaptdrini Test Cihazindaki AC giris soketine

takin.

2. Adaptéri bir gic kaynagina baglayin.

Ya da pili Test Cihazinin diginda sarj etmek igin:
1. Pili Test Cihazindan gikarin, bkz. Sekil 1-2.

2. AC adaptoérinu pilin giris soketine takin.
3. Adaptéri bir giic kaynagina baglayin.

Not
Pilin tam sarj olmasi li¢ saat stirer.

1-8

Pil durumu LED'inin rengi su anlamlara gelir:
Kirmiz - pil, gui¢ kaynagina bagl ve sarj oluyor.

Yesil - pil, giic kaynagina bagli ve tamamen sarj edildi.

A Dikkat

Test Cihazinin hasar géormesini 6nlemek igin:

Yalnizca Test Cihazi ile birlikte verilen AC
adaptoriini kullanin.

Harici giic kaynaginin Test Cihazina
uygun derecede oldugundan emin olun.

Pillerin iiriiniin iginde veya saklama
yerinde uzun siire kullanilimadan
kalmasina izin vermeyin.

Bir pil alti aydan uzun siire
kullanilmadiginda, sarj durumunu
kontrol ederek pili sarj edin veya uygun
sekilde atin.
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Aksesuarlar
Tablo 1-2, Test Cihazi igin kullanilabilir ve ayrica satilan aksesuarlari listelemektedir.

Tablo 1-2. Aksesuarlar

Model Aciklama Parca Numarasi
810T Takometre 3530819
810S Sensor 3530828
810QDC Hizli S6kme Kablosu 3530837
SBP810 Smart Battery Pack 3530843
810SMM Sensor Miknatis Pargasi 3530862
810SMP Sensor Montaj Pedleri 3530855
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Teknik Ozellikler

Konu Sayfa
810 Vibration Tester TEKNiK OzZllIKIEri........ccvveeeeeeeee oottt 2-3
Tanilama TeKnik OZIKIET .......ooeeeeee e 2-3
Elektrik TEKNIK OZEIKIETI ..ot ee e 2-3
Genel TEKNIK OZEIKIET........eeeeeee ettt et ettt e e eee et e et e e eee e 2-4
SENSOT TEKNIK OZEIKIETi ...ttt ettt et et ettt e et e eeee s 2-5
Takometre TEKNIK OZIKIEi .......eoeeee ettt ettt eeeeee s 2-6
Viewer Yazilimi GereKSINIMIBTE ......uuueiiiieeeiieee e 2-6
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Teknik Ozellikler
810 Vibration Tester Teknik Ozellikleri

2

810 Vibration Tester Teknik Ozellikleri

Teknik 6zellikler dnceden bildiriimeksizin degigstirilebilir.

Tanilama Teknik Ozellikleri
Standart Ariza Algilama..................ccoooiiiienn. Dengesizlik, Gevseklik, Sapma ve Yatak Arizalar

Analiz alanlar ..............ccoocoeiiiiini Motor, Fan, Ufleyici, Kayis ve Zincir Tahriki, Digli Kutusu, Kaplin, Santrifiij Pompa,
Pistonlu Pompa, Kayar Kanatli Pompa, Pervaneli Pompa, Vidali Pompa, Dénel
Yivli/Digli/Loblu Pompa, Pistonlu Kompresoér, Santrifiij Kompresoér, Vidali Kompresor,
Kapali Kaplinli Makine, Mil

Makine Doniis Hizi Araligi ... 200 d/dk. ila 12.000 d/dk.

Tani Ayrintilan Ariza Onem Diizeyi (Disiik, Orta, Ciddi, Yiiksek), Onarim Ayrintilari, Anilan Pikler,
Spektrumlar

Elektrik Teknik Ozellikleri

Aralik Ayarlama ....Otomatik
A/D DONUStUricl.........oooveeiiiiieee e, 4 kanal, 24 bit
Kullanilabilir Bant Genisligi............ccccoeviiieeninnn. 2 Hzila 20 kHz
OrNEK AIMA ..o s 51,2 Hz
Dijital Sinyal igleme iglevleri ..................ccccc........ Otomatik olarak yapilandirilan értiisme onler filtre, Yiiksek gegiren filtre, Ornek
Seyreltme, Bindirme, Pencereleme, FFT ve Ortalama Alma
Ornek AIma HiZi.............cocovureiiniicceeee s 2,5 kHz ila 50 kHz
Dinamik AraliK ...........cccooeeiiiiiieee e 128 dB
Sinyal-Giiriiltii Orani..............cccooiniiiiiiiieee, 100 dB
FFT CozUnGrlUgu...........coooooiiiiieece e 800
Spektral Pencereler...............ccoooiiiiiiiiiiie Hanning
Frekans Birimleri.................cccoccoiiiiiiiiiee s Hz, siralar, cpm
Genlik Birimleri............cc.ccoooiiiiiiii e in¢/sn, mm/sn, VdB (US), VdB* (Avrupa)
Gegici Olmayan Bellek..............c.cccocoeniiiiinnn SD mikfo bellek karti, ek depolama igin 2 GB dabhili + kullanici erisimine agik yuva
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Genel Teknik Ozellikler

BOYUL ... 7,30 in¢ x 2,76 in¢ x 10,52 ing (18,56 cm x 7,00 cm x 26,72 cm)
Agirhik (pille birlikte) ... 4,21b (1,9 kg)
EKran ..., Y2 VGA, 320 x 240 Renkli (5,7 in¢ diyagonal) LED arka isigina sahip TFT LCD
Giris/Cikig Baglantilar
Ug eksenli sensér baglantisi..............cccccceeee..... 4 pimli M12 Konnektori
Tek eksenli sensor baglantisi ...........ccccoeveeenen. BNC Konnektori
Takometre baglantisi..........cccooovviiiiiiiiiiiien. Mini DIN 6 pimli Konnektor
Bilgisayar baglantisi..........ccccoooiiiieiiiieiiieee Mini ‘B’ USB (2.0) Konnektor
Pil
Pl tOr0. ... Lityum iyon, 14,8 V, 2,55 Ah
Pil sarj suresi ......... ..3sa
Pil bosalma SUresi.........cccceeeeiiieeiiiieiiiee e 8 sa (normal kosullarda)
AC Adaptori
Giri$ VO] ... 100 Vac ila 240 Vac
Girig freKanSI......cccvveeiiiiieieceee e 50/60 Hz
isletim Sistemi................ocooooeeiiieiiiceeee WinCE 6.0 Core
Galigma Sicakligl...........occoooeiiiiiiii 32°F ila 122°F (0°C ila 50°C)
Saklama Sicakligl............ccoceriiiiinii, -4°F ila 140°F (-20°C ila 60°C)
Calisma Nemi .........cccoooiiiiiiiiieee %10 ila %95 RH (yogusmasiz)
YUKSEKIIK ..o 2000 m
IP Skoru 54
Kurum Uyumlulugu

CS A e CAN/CSA-C22.2 No 61010-1-04, Kirlenme Derecesi 2
CE (Conformite Europeene) .. ...EN 61010-1:2001, EN 60825-1:2007

Avustralya Isareti ................ ... llgili Avustralya standartlarina uygundur.
Elektromanyetik Uyumluluk.... ...EN 61326-1:2006
Onerilen Kalibrasyon Araligi................................ 2yl
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Teknik Ozellikler 2
Sensér Teknik Ozellikleri

Sensoér Teknik Ozellikleri

SeNSOr TUMT ... ivme Olger
Hassasiyet, £%5, 25°C .........cocoiiiiiiiiiieeeeee 100 mV/g
Hizlanma Araligl ..o 80 g pik
Genlik Dogrusal Olmama Durumu....................... %1
Frekans Yanit

Z, 23 dB i 2-7.000 Hz

Xy Y, 23 dB i 2-5.000 Hz
Giig Gereksinimi (IEPE) .............ccccoceioinininiinne 18-30 VDC, 2-10 mA
Sapma Cikig Voltaji ..........ccccooeiiiiiiiiieee 12 vDC
Topraklama .............ccooooiiiiiiii Sase topraklama
Algilama Ogesi Tasarimi....................ccoevrurunnne. PZT seramik / kesme
Kasa Malzemesi..............ocoeviiiiiniiiiiciieee 316L paslanmaz celik
MONtAj ... 10-32 kapasitif soket basl vida, 2 kutuplu nadir toprak miknatisi (48 Ib gekme kuvveti)
Cikis Konnektorii.............coooieiiiiiiiiiiiieeee 4 Pimli, M12
Eslestirme Konnektorii. ....M12 -F4D
Gegici Olmayan Bellek.............cc.ccociiiiiniiinene. TEDS 1451.4 uyumlu
Titregim Limiti............cooooo 500 g pik
Darbe Limiti ....5000 g pik
Elektromanyetik Hassasiyet, Egsdeger g ............. 100 pg/gauss
Sizdirmazlik.............ccooooiiiii Sizdirmaz
Sicakhik Araligi..........cccoooiiiiiiiiiiieice e -58°F ila 248°F (-50°C ila 120°C) +%7
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Takometre Teknik Ozellikleri

Boyutlar ... 1,125 in¢ x 4,80 in¢ (2,86 cm x 12,19 cm)
AGITIK .o Kablo ile 3,4 oz (96 gr)

...810 Vibration Tester ile gug verilir

Lazer Diyot Sinif 2

AraliK ... 6,0 ila 99.999 d/dk.
Dogruluk
6,0 112 5999,9 d/dK.......ceeriiiiiiiiieeee 1+%0,01 ve +1 basamak
5999,9ila 99999 d/dK........ceoevviiiiiiiieeeee, +%0,05 ve +1 basamak
COzUNUUK ... 0,1 d/dk.
Etki Aralign.........oocoooiiiiiii 0,4 ing ila 39,27 in¢ (1 cmila 100 cm)
Yanit SUreSi .......ccccoeeiiiiiiiiiiiie e 1 saniye (>60 d/dk.)
Denetimler .............cccooooiiiiiiieee e Olgiim agik/kapali seffaf diigmesi
Arabirim ... 6 Pimli Mini DIN

Kablo Uzunlugu 19,586 ing (50 cm)

Takometre Aksesuarlari

Yansiticibant ..o, 0,59 in¢ x 20,67 ing (1,5 cm x 52,5 cm)
Viewer Yazilimi Gereksinimleri
Minimum Donanim.................ccccoeieeiieeiiiieeeee e, 1 GB RAM
isletim Sistemi...............cocooovieiiieeeccceee Windows XP, Vista, Windows 7
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islev Yazilim Tuslarini Kullanma
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Baslangic
Giris

Giris
Bu bdlim; kullanici arabirimi, baglantilar ve aksesuarlari
anlamaniza ve tanimaniza yardimci olur.

Navigasyon ve Kullanici Arabirimi

Sekil 3-1, Vibration Tester'in 6n panelini gostermektedir.
Tablo 3-1, 6n panel denetimlerini ve bunlarin iglevlerini
listelemektedir.

CD@ [:]@)
‘ez e=@®
“ca =m”
‘e em®

[/WN]7I=] 810 visraTION TESTER

(o))
B2

gbk02.eps

Sekil 3-1. On Panel
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Tablo 3-1. On Panel

Kontrol

Aciklama

=== | Kendi Kendini Test, Ayarlar ve
Belledi Temizle iglevlerini gosterir.

Test Cihazini agip kapatir.

SETUP

ERE

Makine Ayari seceneklerini gsterir:
Yeni Makine Ayarla, Makine Ayarini
Kopyala, Makine Ayarini Degistir

imleg vurgusunu ekranda hareket
ettirmek icin Kadrani gevirin. Segim
yapmak i¢cin Kadranin ortasina
(Enter) basin.

@ Kadran

Olgiim igin kullanilabilir Makine
Ayarlarini gésterir. Bir Makine

Ayarini sectikten sonra, 6lgim
ekranlariyla devam edin.

F__)ile ) arasindaki yazilim
Yazilim | tuslari, ekranda her bir yazilim

Tuslari [ tusunun Gzerinde gdsterilen

secgimleri yapar.

Tamamlanmis Makine Ayarlarini,
tani icin kullanilabilir 6lgimlerle
birlikte gosterir. Bir lgimden sonra,
tani ekranini gérmek igin basin.

SAVE

Test Cihazi ayarlarina ve Makine
Ayarlarina iligkin parametreleri
kaydeder.

MEMORY

Test Cihazinin bellegindeki Makine
Ayarlarini ve tanilari gosterir.

Baslangi¢ ekranindan Yardim
mendusunu gosterir. Diger
ekranlarda, gegerli ekranla ilgili
Yardimi gosterir.

3-4

Kadrani Kullanma

Kadranin birden ¢ok islevi vardir. imleci hareket ettirmek
veya vurgulamak i¢in Kadrani saat yoninde veya saat
yonindn tersine dénduarin. Segim yapmak icin Kadrana
basin.

islev Yazilim Tuglarini Kullanma

Ekranin altindaki etiket satiri kullanilabilir islevleri gésterir.
iigili islevi baglatmak igin ekran etiketinin altinda F1_)
ile (5 ) arasindaki bir yazilim tusuna basin.

Tablo 3-2, navigasyon yazilim tuglarini ve bunlarin
islevlerini listelemektedir.




Baslangic
Aksesuar Konnektérleri

Tablo 3-2. Navigasyon Yazilim Tuslarinin iglevleri

Yazilim Tusu

islev

Onceki Sayfa /
Sonraki Sayfa

Onceki/sonraki ekrani gérintiiler.

Vurgulanan islevi secger. Ayni islevi

Enter se¢gmek icin Kadrana da basilabilir.
Geri Onceki alana veya ekrana gider.
imleci Tas! imleci bir bosluk sola tasir.
Karakteri Sil Bir karakteri siler.

Cik Gecerli ekrandan ¢ikar.

Kaydet Gecerli ekrandaki ayarlari kaydeder.
Bitti Klavye girislerini kaydeder.

Ayrica, Test Cihazinin sag tarafindaki 6n panel
digmelerini kullanarak dogrudan Ust diizey bir mentye

gidebilirsiniz.

Not

Sesli uyari agik oldugunda, gegerli diigmeye
basildiginda kisa bir sesli uyari verilir. Gegersiz
diigmeye basildiginda uzun bir sesli uyari verilir.

Aksesuar Konnektorleri

Sekil 3-2, Test Cihazinin konnektér panelini
gostermektedir. Tablo 3-3, Test Cihazi Gzerindeki
konnektoérlerin agiklamalarinin listesidir.

\Q/Q

gbk01.eps
Sekil 3-2. Aksesuar Konnektorleri
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Tablo 3-3. Aksesuar Konnektorleri

Oge | Konnektor Aciklama
@ Takometre Takometreyi baglar
Test Cihazini USB kablosuyla
(@ | usB e y
bilgisayara baglar
. Tek eksenli Sensor igin istege
@ Sensoér . N
bagh konnektor
@ Sensor Ug eksenli Sensorii baglar

Test Cihazini baglatma

Not

Test Cihazini ilk kez kullanmadan 6nce,
pilini en az li¢ saat sarj edin. Sarj islemi igin

bkz. “Pil.”

Test Cihazini kullanmadan énce, pil sarjinin
ve bos bellegin yeterli oldugundan emin

olun.

Test Cihazini agmak igin (O diigmesine basin. Test
Cihazi agllirken kalan bellegi ve pil durumunu gosterir. (O
digmesine basin ve Test Cihazini kapatmak igin iki
saniye boyunca basil tutun

Pil durumu simgesi ve ayarlanan tarih ve saat,
ekranin Ustlinde gorinar.

(I 02/03/2000 1100 414

Femory remaining: 1790MB
Battery status: 77%

TNEn ¢ [nstrument
Machine

hjy21.bmp
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Sensér Ayarlari

Not
Test Cihazini ilk kez ¢aligtirdiginizda, Ayarlar
ekranini gésterir. Test baglatmadan 6nce, glic
hatti frekansi basta olmak lizere ayar alanlarina
dodru bilgileri girmeniz 6nemlidir. Daha fazla
bilgi igin “Cihaz Ayarlar” béltiimiine bakin.

_
Power line freq: spHz  60OHZ
Date format: m/d/y

Date: 00 % / 03 % / 2000%

Time format: 12Hr

Time: 10§ : 48 5% AM %

Enter

hjy40.bmp

Sensér Ayarlari

Test Cihazi, TEDS Teknolojisine (Transdiiser Elektronik
Veri Sayfalar) sahip U¢ eksenli bir Sensor icerir. Bu
teknolojiyle, Test Cihaziniz Sensor yapilandirmasini
tanimlayip otomatik olarak okuyabilir. Bu teknoloji sunlari
sadlar:

Ayrintili kalibrasyon bilgilerinden iyilestirilmis
sonuglar

Manuel veri girisi olmadan daha az yapilandirma
suresi

Son kalibrasyon tarihi elektronik ortamda depolanmig
sensor kalibrasyonu takibi

Uyumlu Sensorler

Test Cihaziyla birlikte Fluke Ug Eksenli Sensér
kullaniimasi énemle tavsiye edilir. Fluke Ug Eksenli
Sensodr disinda bir Sensoér kullaniimasi, yaniltici
tanilara neden olur. Test Cihazi tek eksenli Sensorler
ile uyumludur.

A\ Dikkat

Fluke disindaki ii¢c eksenli Sensorler, Test
Cihazi ile uyumlu degildir.

Fluke Sensérii Baglama
Uc eksenli bir Sensérii bagdlayip ayarlamak igin:

1.

Kabloyu Sensére takin ve digli kablo bilezigini sikin.
Bkz. Sekil 3-3.

Kabloyu Test Cihazina takin ve digli kablo bilezigini
sikin.

3-7
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gbk07.eps

Sekil 3-3. Sensor Ayari ve Baglantisi

Sensor Bakimi ve Kullanimi
A\ Dikkat

e Sensoriin igindeki piezoelektrik 6genin
hasar géormesini 6nlemek igin 6geyi
diigiirmeyin. Arizal bir Sensor, tani
kalitesini 6nemli dlglide etkiler.

e Sensorii takarken veya sokerken kabloyu
¢cekmeyin ya da zorlamayin.

e Veri toplamadan 6nce Sensoriin iIsinmasi
icin 10 saniye bekleyin.

¢ Tiim kablolarin makinedeki doner
pargalardan uzak oldugundan emin olun.

e Kullanimda olmadiginda Sensor
kablosunu Test Cihazindan mutlaka
cikarin.

e Sensoriu kullanimda olmadiginda
mutlaka yumusak kilifina yerlestirin.



Baslangic
Takometre Ayarlari

Takometre Ayarlari

Makine Ayarlari islemi sirasinda, test edilmekte olan
dénen makinenin hiz/d/dk. (devir/dakika) bilgilerini
girmeniz gerekir. Devir/dakika degeri bilinmiyorsa
temassiz tir lazer Takometreyi kullanarak dlgebilirsiniz.

Not

Fluke, degisen ylik kogullarinda ¢alisma hizini
belirlemek icin degisken frekansli tahrik (VFD)
Takometresi kullaniimasini énerir.

Takometre ile d/dk. Olgme
Takometre 6lcimi yapmak igin:

1.

Takometreyi Test Cihazinin 6 pimli DIN
konnektoriine takin. Bkz. Sekil 3-4.

A\ Uyan
Makineye yansitici bant yapistirirken
yaralanmayi 6nlemek igin, doner makineyi
durdurun. $afta veya makinenin diger donen
parcasina yansitici bant yapistirin. Makineyi
yeniden baslatin ve normal ¢alisma
kosullarina ulasana kadar bekleyin.

Lazer iginini, yapisgtirilan yansitici banda yoneltin.

Takometreyi siki ve sabit bir sekilde tutun.

4.

gbk06.eps

Sekil 3-4. Takometre Ayari ve Baglantisi

Devir/dakika giris ekrani goruntilendiginde, Test
Cihazinin d/dk. dlgimine hazir oldugunu gostermek
Uzere Takometre Gzerindeki glic digmesi yanar.

3-9
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5. Olglimii baglatmak icin Takometrenin tetik digmesini
basili tutun.

6. Devir/dakika degeri belirlenip Test Cihazinda
gosterilene kadar tetik digmesini basil tutun.

7. Olglimi durdurmak igin giig digmesini birakin.

8. Devir/dakika degerinin elde edildigini dogrulayan kisa
bip sesini duyana kadar bekleyin.

Test Cihazi, Takometreyi otomatik olarak kapatir.

3-10

#1

RPM measured with tach:

Measure RPM with tachometer

/iy Press button on tachometer to capture RPM

Manual

Enfry

hjy20.bmp

Lazer Giivenlik Onlemleri

AA Uyan

Takometre, Sinif 2 lazer isaretgisi igerir.

Goze zarar gelmesini 6nlemek igin lazeri
dogrudan go6ze ya da dolayl olarak
yansitici yiizeylere yoneltmeyin.

Burada belirtilmeyen kullanim sekli,
tehlikeli lazer radyasyonuna maruz
kalmayla sonuglanabilir.

Takometreyi bu belgede belirtilmeyen bir
sekilde kullanmayin, aksi takdirde
ekipmanla saglanan koruma
zayiflayabilir.

Lazer 1sinini insanlara veya hayvanlara
yoneltmeyin.

A\ Dikkat

Takometreyi gocuklarin ulasamayacagi
yerlerde saklayin.

Takometrenin ig¢ini agmayin.
Takometrede kullanicinin bakim
yapabilecegi parcalar bulunmaz.

Kullanimda olmadiginda, Takometreyi
her zaman muhafazasina yerlestirin.
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Yardima Erisme

Yardima Erisme

Test Cihazi, icerige duyarli Yardim igerir. Yardim
ozelligiyle, Test Cihazini ayarlayip dl¢ciim yaparken hizlica
ek bilgi bulabilirsiniz. Gosterilen Yardim icerigi, gecerli
gorev secgimine bagli olarak degisir. Gegerli goreve iligkin
Yardimi gériintilemek igin dilediginiz zaman
diigmesine basin. Test Cihazi Yardimi; sik sorulan
sorular (SSS), s6zliik ve sorun giderme sayfalarini igerir.

I 02/02/2005 11:04 A1

Information:Main Menu

Setup Fag
Measurement FaQ
Diagnosis FAQ

Glossary

Troubleshooting

hjy23.bmp

Cihaz Ayarlari

Kendi Kendini Test, Ayarlar ve Bellegi temizle
segeneklerini gorlntllemek igin veya Cihaz
Ayarlari yazihm tusuna basin.

| D9,/03/2009 01:54 P

Self test

/i Press Enter to start self test

hjy25.bmp
Bir segenegi vurgulamak igin Kadrani kullanin. lgili

secgenegi belirlemek icin Kadrana veya Enter (F3) yazilim
tusuna basin.

3-11
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Kendi Kendini Test

Kendi kendini test segenegi, Test Cihazinin dahili
modiillerini test eder. Kendi kendini test segenegini
belirlediginizde, Test Cihazi bir test moduli galistirir ve
ardindan kendi kendini test sonuglarini basarili veya
basarisiz olarak gosterir.

10/01/2009 05 44 PR

m Passed self test

hjy26.bmp
Cihaz Ayarlarina geri dénmek igin Bitti yazilim tusuna
basin.

Not

Kendi kendini test bagarisiz olursa Fluke Servis
ile iletisim kurun.

Ayarlar

Tablo 3-4 icerisindeki Test Cihazi ayarlarini dizenlemek

igin Ayarlar secenegini belirleyin. Ug ayar sayfasi

mevcuttur.

| (I 02/03/2000 1112 41

Power line freq:

Date format:

Date:
Time format:

Time:

50HZ | 6O0HZ
m/d/y
09 % /035 / 2000%
12Hr
0% :48% AM F

Enter

Not

hjy28.bmp

Bir élgtim yapmadan énce, gli¢ hatti frekansinin
dogru sekilde ayarlandigindan emin olun.



Baslangic

Cihaz Ayarlari

Ekrani asagi tasiyip sesli uyari, arka i1sik, gug tasarrufu,
zaman dalga bicimi yakalama ve 6lgim birimlerini
duzenlemek igin Sonraki Sayfa yazilim tusuna basin.

(I 02/05/2005 11015 A1

Beeper: On

Backlight brightness: Low

Power save: 15 min

P

Backlight duration: 15 min

Time waveform capture: gff

Ak e

Units: Us % in/sec

Enter

hjy29.bmp

Ekrani agagi tasiyip diger ayarlari dizenlemek icin

Sonraki Sayfa yazilim tusuna basin. Son ekranda Test

Cihazinin seri numarasi, yazilim strimu, Sensor
kalibrasyonu son tarihi ve kalan Bellek de gosterilir.

3-13
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Tablo 3-4. Test Cihazi Ayarlari

Secgenek

Aciklama

Glg hatti frekansi

AC gig hatti frekansini 60Hz veya 50Hz olarak belirleyin. Bir testin tani kalitesi, AC gli¢ hatti
frekansinin dogru sekilde segilmesine baghdir.

Tarih bigimi Tarih bicimini g/aly veya algly olarak belirleyin

Tarih Giin, Ay ve Yil alanlarini kaydirip ayarlayin

Saat bigimi Saat bigimini 12 Saat veya 24 Saat olarak belirleyin
Saat Saat, Dakika ve AM veya PM alanlarini kaydirip ayarlayin
Sesli uyar Sesli uyariy1 AGIK veya KAPALI olarak ayarlayin

Arka 151k parlakhgi

Ekran parlakhgini Yiiksek veya Dusuk olarak ayarlayin

Glg tasarrufu

Uyku Modunun gecikme sliresini ayarlamak icin kaydirip segin. Ayarlanan siire boyunca bir tusa
basilmazsa Test Cihazi pil glicinden tasarruf etmek Gizere uyku moduna girer. Bir tusa basilmasi, uyku
modunu iptal edip normal galismayi surdirdr.

Arka 1s1k suresi

Ekran arka isiginin gecikme siresini ayarlamak i¢in kaydirip secin. Ayarlanan sire boyunca bir tusa
basilmazsa arka 11k pil giicinden tasarruf etmek lizere kapanir. Herhangi bir tusa basildiginda arka
1sik acilir.

Zaman dalga
bicimi yakalama

Zaman dalga bigiminin yakalanacagi 6l¢iim sayisini kaydirip segin. Test Cihazi, segilen 6lgim sayisi
icin zaman dalga bigimi verilerini yakalayip kaydeder.

Not
Zaman dalga bigciminin yakalanip incelenmesi, gelismis titresim analizinde faydalidir; ancak, veri
yakalamanin 6nemli miktarda bellek harcadigi unutulmamalidir. Yakalanan zaman dalga bicimleri Test
Cihazinda gériintiilenemeyip, yalnizca Viewer Yaziliminda gériintiilenebilir.

Birimler Olgl birimini kaydirip ABD veya metrik olarak segin. Ayrica, titresim biiyikliginiin birimini segin. VdB,
ABD icin ing/sn. VdB* ifadesi, Metrik birimler icin VdB Avrupa ve mm/sn degerini belirtir.
Dil Kaydirarak bir dil segin.




Baslangic
Cihaz Ayarlar

Bellegi Temizleme

Tdm 6lgim ve tani verilerini silmek icin Cihaz Ayarlar
ekraninda Bellegi Temizle segenegini belirleyin. Bir dizi
onay mesajl gosterilir:

N\ Clear MmOy s

fes Mo
hjy31.bmp
Evet secenegini belirlerseniz baska bir onay mesaji
gosterilir:
& Are you sure?
fes Mo
hjy32.bmp

Bellegi temizlemek igin Evet secenegini belirleyin. Bu
islem tim kayith élgim ve tani verilerini siler.
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Test Cihazini baslatma

Test Cihazini baslatma

Not

e Test Cihazini ilk kez kullanmadan énce,
pilini en az 3 saat garj edin. Sarj islemi igin
bkz. “Pil.”

e Test Cihazini kullanmadan énce, pil sarjinin
ve bos bellegin yeterli oldugundan emin
olun.

Test Cihazini agmak igin (D diigmesine basin. Test
Cihazi agilirken ekranda sunlari gosterir:

(I 02/05/2005 11:00 A1

Memory remaining: 1790MB
Battery status: 77%

Machine

hjy21.bmp

Not

Test Cihazini ilk kez ¢alistirdiginizda, Ayarlar
ekranini gésterir. Test baglatmadan énce, glic
hatti frekansi basta olmak (izere ayar alanlarina
dogru bilgileri girmeniz énemlidir. Daha fazla
bilgi igin “Cihaz Ayarlar1” béliimiine bakin.

(I 02/02/2000 1102 A1

Power line freq: spHZ 60HZ

Date format: m/d/y
Date: 09 ¥ / 03 % / 2000 %

Time format: 12Hr

Time: 10 % : 48 % AM ¥

hjy40.bmp
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Yeni Makine Ayari Olugturma 03/03/2008 11:25 &M

T " . . STARTUP: New Machine Setu
Verileri kaydetmeden dnce, test edilmekte olan makine : _
L X s X Enter the machine name:
icin bir Makine Ayari olusturun. Yeni bir Makine Ayari adi
olusturmak igin:

1. Baslangi¢ ekraninda Yeni Makine segenegine
basin. Ya da digmesine basin.

(I 02/05/2005 11:23 A

STARTUP: New Machine Setup

Set up new machine

hjy41.bmp
5. imle_ci metin kutusunda bir bosluk sola tagimak
icin Imleci Tasi tusuna basin.

6. Metin kutusuna girilen son karakteri kaldirmak
icin Karakteri Sil tusuna basin.

Enter it 7. Makinenin adini girdikten sonra Bitti tugsuna
hiy22.bmp basin. Yeni Makine Ayari adi, ad alaninda
gorindr.
2. Yeni makine ayarla segenegini belirleyin.
Alfasayisal klavye agilir.

Karakterleri vurgulamak icin Kadrani kullanin.

4. Karakter segcmek igin Kadrana basin. En fazla 15
karakter girilebilir.
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STARTUP: New Machine Setup
Enter the machine name:

[l

Edit

Mame

hjy42.bmp

Tablo 4-1, Yeni Makine Ayari ekranindaki yazilim tusu
islevlerini agiklar.

Tablo 4-1. Yeni Makine Ayari islevleri

Yazihm islev
Tusu
Adi Makine Ayari adini duzenler
Diizenle
Sonraki Birinci Makine Ayari ekranina gider
Cik Baslangi¢ ekranina geri doner.

Makine Ayari

En iyi makine analizi ve tanisi icin makinenin diizeni ve
bilesenleri, Test Cihazi tarafindan anlasiimahdir. Makine
Ayari sihirbazi, makinenin profiline iligkin birkag soruda
size kilavuzluk eder. Bu makine ayari degerleri, gegerli
tanilama sonuglari icin dogru olmalidir.

Not

Makine Ayari Sihirbazindaki tiim sorular,

“opsiyonel” olarak etiketlenmedigi stirece bir

tanilama olugturmalidir. Opsiyonel bilgilerin

eklenmesi, nihai makine tanilamasinin

sonuglarini iyilegtirir.
Bir Makine Adi olusturulduktan sonra, Test Cihazi test
edilmekte olan makinenin parametrelerini gireceginiz
Makine Ayari sihirbazini baglatir. Makine Ayari sihirbazi,
secgenekleri belirttiginiz girislere goére sirayla gosterir ve su
kategoriler altinda dizenler:

o  Motor Girigi (Surlci)
e Kaplin ve Aktarma
e  Sirllen Bilesenler

4-5
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Not

e Bir Makine Ayari seceneginin yerlesik
yardimina erismek icin [ g diigmesine
basin.

e Secenekleri belirlediginizde, Test Cihazi
ekranin Ust kisminda ilgili aktarma sistemi
goriintii sablonunu gésterir.

1 2

Makine Ayari Sihirbazi karma kutular kullanir. Karma
kutu, agilan liste veya liste kutusunun birlesimidir. Mevcut
seceneklerin listesinden segim yapabilirsiniz. Segim
yapmak igin:

hjy115.bmp

1. Karma kutuyu etkinlestirmek igin Enter tusuna
basin.

2. Karma kutuda farkh segenekleri vurgulamak igin
Kadrani dénddrin.

3. Secimi onaylamak icin Enter tusuna basin.
Segtiginiz bilesene bagli olarak, bilesenin
ayrintilarina iliskin secenekler gérinur.

Motor Girigi (Siirticii) Bilgileri

Kesin ¢alisma hizi (d/dk.) girilmesi, dogru tani almak icin
6nemlidir. Kesin ¢alisma hizi, Test Cihazindaki tanilama
motorunun farkh ariza durumlarini dogru sekilde ayirt
etmesine yardimci olur. Motor ad etiketi veya kilavuzu da
calisma hizini listeler.

Bir AC motoru degisken frekansli tahrik (VFD)
kullaniyorsa titresim sinyalini etkileyen degisken bir yuk
altinda cahsir. Bir takometre kullanarak dogru d/dk.
bilgilerinin alinmasi énemlidir. Alternatif bir ydntem olarak
motor denetleyici etiketindeki frekansa bakin. Zaman
gectikce tutarl tanilamalar elde etmek igin motorun
Uzerindeki yUkl onceki 6lgimlerin yikiyle eslesecek
sekilde azaltmak veya artirmak gerekebilir.

VFD'lerin Olgiilmesi, degisen yikler nedeniyle (Makine
Ayarindaki d/dk. degerlerine bagh kalmak yerine) d/dk.
degderinin 6l¢ciim sirasinda girilmesini gerektirir . Kesin bir
d/dk. deg@eri elde etmek igin Test Cihaziyla birlikte verilen
Takometreyi kullanin veya frekans degerini tahrik
denetleyicinin kendisinden elde edin. Frekans degerini
d/dk. degerine donustirmek icin asagidaki hesaplamalar
yapin:

Hz * 60 = d/dk.

Tanilama sisteminin, dlgim konumlarinin sayisini
belirleyebilmesi icin beygir guict (HP) veya kilowatt (kW)
girisi gereklidir.
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Tablo 4-2, motor girisi seceneklerinin listesidir.
Tablo 4-2. Motor Girigi Segenekleri

Segim Secgenek Aciklama
AC
Motor tipini se¢ oC Test edilmekte olan makinenin motor tipini secin.
Evet e . .
VFD'li AC motor AC motvor tipi iGin motorun VFD (degisken frekansli tahrik) olup
Hayir olmadigini belirtin.

Devir/dakika olarak hizi gir

Devir/dakika Girig
ekrani

Devir/dakika Girig ekrani gortnur. Devir/dakika degerini almak igin
Takometreyi kullanin. Ya da d/dk. degerini biliyorsaniz degeri
manuel olarak girin. Bkz. “Devir/dakika Giris.”

Nominal HP gir (ABD)
veya
Nominal kW gir (metrik)

Sayisal klavye girisi

Sayisal klavyeye erismek icin Klavye secenegine basin. Motorun
HP (Beygir giici) veya kW degerini girin.

11
- Yatay Motor montajini yatay veya dikey olarak belirtin [''. Sensér yonelimini
Monte edilmis motor o s s . . - -
Dikey [ etkiledigi icin motor montajinin girilmesi énemlidir.
Masurali ; ; lerinin titresim i
Motor yatak tipi ][\Aotordakl yatak tipini secin. Farkli yatak tiplerinin titresim imzalar
Kaymali arklidir.
Motor, aktarma Evet Yalnizca motoru test edip etmediginizi belirtin. Motor aktarma
sisteminden ayri Hayir sisteminden ayriimigsa Evet'i secin.

[1] Test Cihazi, saftin bilesenler arasinda 90°agiyla yén degistirdigi egri dislilere sahip aktarma sistemlerini analiz edemez.
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Devir/Dakika Girisi
Bir d/dk. degeri girilmesi gerektiginde, d/dk. girigi ekrani

acllir.

/iy Press button on tachometer to capture RPM

RPM measured with tach:

Measure RPM with tachometer

hjy20.bmp

Devir/dakika degerini 6lcmek icin Takometreyi
kullanin. Takometreyi ayarlamak ve d/dk.
degerini 6lgmek igin bkz. “Takometre Ayarlari.”
Devir/dakika deg@erini ayarladiktan sonra, Test
Cihazi Makine Ayari sihirbazina geri déner.

Devir/dakika degerini elle girmek icin asagidaki
islemleri yapin:

Elle Giris segenegine basin. Test Cihazi sayisal
bir klavye gosterir.

Al I O9/03/2009 11:46 AM

Rpm measured with tach:

==l 2 3 4 5 6 7 8 90

A\ Use dial to select and enter characters.

Done

hjy43.bmp

3. Karakter se¢mek i¢in Kadrani kullanarak
istediginiz degeri vurgulayin. Ya da degeri
vurgulamak igin Imleci Tagi segenegini kullanin.

4. Degeri segmek icin Kadrana basin.

Karakter silmek igin Karakteri Sil secenegini
kullanin.

6. Makine Ayari sihirbazina geri donmek igin Bitti
digmesine basin.

Kaplin Bilgileri

Makine bir motorla kaplin edilmis sirilen bilesenden
olusuyorsa 6nceki secenege dénmek icin Hayir
secenegini belirleyin. Kapali kaplinli makinenin
segenekleri yaptiginiz segime goére gosterilir.
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Kapali Kaplinle Aktarma
Tablo 4-3 kapali kaplinle aktarmaya iliskin seceneklerin
listesidir.
Tablo 4-3. Kapali Kaplinle Aktarma Segenekleri
Se¢im Secgenek Eylem Secgenek Eylem Aciklama
Santrifiij Kanat sayisi
pompa (opsiyonel)
L Disli veya vida dig
Digli pompa sayis| (opsiyonel)
Ekrani kaydirin Bicak savisi Bu istege bagl bir bilgidir.
:\jng,t‘:; dan Fan ve motora (ogsiyongl) Sayisal Sayisal klavyeye erismek
uga — (suriclye) klavye icin Klavye segenegine
$ _| Santriftj baglanan siriilen ) girisi basin. Segenede uygun
civatalanmis: | kompresor bileseni secin Kompresor kanadi saylyi girin.
(Santrifiij sayisi (opsiyonel)
Komp.)
Vidali/loblu Dis/lob sayisi
pompa (opsiyonel)

Not:  Kanat, digli disi, vida disi, piston ve fan bigaklari farkli titresim imzalari olusturur. Dogru tanilama igin dogru sayiyi girin.
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Kapali Kaplinsiz Aktarma edemez. Tablo 4-4 kapali kaplinsiz aktarmaya iligkin

Test Cihazi, saftin bilesenler arasinda 90° agiyla y6n segeneklerin listesidir.

degistirdigi egri dislilere sahip aktarma sistemlerini analiz
Tablo 4-4. Kapali Kaplinsiz Aktarma Segenekleri

Se¢im Secenek Aciklama

Motor ve sonraki bilesen Evet Motor (suriict) ile aktarma sisteminin sonraki bileseni arasinda kaplin
arasindaki kaplin Hayir var mi? Evet veya Hayir segeneklerinden uygun olanini segin.

Pompa

Fan

Kompresor

Ufleyici

Sonraki bilesen - y Ekrani kaydirin ve listeden aktarma sisteminin sonraki bilesenini segin.

Mil y
i

Disli Kutusu y

k (11121

Kayis tahri
Zincir tahrik M2

Notlar

[1] Disli Kutusu, Kayis tahrik veya Zincir tahrik segenegini belirlerseniz aktarma tahrikinin ayrintilarina iliskin segenekler gériiniir. ilgili
segenekler igin bkz. “Aktarma Bileseni”.

[2] Motor ile sonraki bilesen arasinda esnek bir kaplin varsa bu segimler yapilamaz.

4-10
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Siiriilen Bilesen

Belirlenen bilesene baglh olarak, sirilen bilesenin
ayrintilarina iliskin secenekler gérinur.

Pompa

Tablo 4-5, pompa segeneklerinin listesidir.
Tablo 4-5. Siiriilen Bilesenler igcin Pompa Secgenekleri

Se¢im Secgenek Eylem Segenek Eylem Aciklama
Masurali - --- -
Yatak tipi Pompadaki yatak tipini segin.
Kaymal --- - ---
Pompa carkinin Iki yatak Ekrani kaydirip pompa garki
desteklenme sekli Asili destegini belirleyin.
Santrifij Kanat savis, Klavyeyi kullanarak 2
. y ile 20 arasinda bir
(opsiyonel) deger girin.

Klavyeyi kullanarak 2 Bu istege bagl bir bilgidir.

Ekrani Kanat sayisi : : Sayisal klavyeye erismek igin
Pompa Pervane kaydirip (opsiyonel) Ic|jeev20 ar'a.smda bir Klavye segenegine basin.
e ger girin. NG L
tipi pompa < i > Secenege iliskin sayiyi girin.
tipini segin avyeyl Kullanara
Ilf:x:trlar éar;?t;?g;)s ! ile 20 arasinda bir
psly deger girin.
. Dis/lob sayisi 2 ile 12 arasinda bir
Vidali/loblu ; = ;
(opsiyonel) deger segin Bu istege bagli bir bilgidir.
Pist Piston sayisi 2 ile 13 arasinda bir Ekrani kaydirip saylyi segin.
Iston (opsiyonel) deger secin

4-11
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Fan

Tablo 4-6, fan segeneklerinin listesidir.

Tablo 4-6. Siiriilen Bilegenler igin Fan Segenekleri

Segenek Segim Aciklama
G i i Masural
tSqruIen bilesenin yatak Fandaki yatak tipini segin.
Ipi Kaymali
iki yatak
Fanin desteklenme sekli el Fan destegini belirlemek igin ekrani kaydirin.
sili

Fan bigagi sayisi
(opsiyonel)

Sayisal klavye girisi

Bu istege bagl bir bilgidir. Sayisal klavyeye erismek icin Klavye
segenegdine basin. Fan bigcadi sayisini girin.
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Kompresér
Tablo 4-7, kompresor segeneklerinin listesidir. Kompresor
segimine gore farklh ayar segenekleri mevcuttur.
Tablo 4-7. Siiriilen Bilegenler icin Kompresor Segenekleri
Se¢im Sec¢enek Eylem Secenek Eylem Aciklama
Siiriilen bil ; Masurali -—- -—-
urd e.n . fegenin Kompresoérdeki yatak tipini segin.
yatak tipi Kaymali — —
Kanat sayisi 9le 50 Ekrani kaydirip kompresordeki kanat
Santrifij (opsi ongl) arasinda bir savisin SZ inp P
pSty degder segin y ¢n.
Ekrani
Vida dis 2ile 8 T .
Kompresor tipi Vida kaydirip i sayIsi arasinda bir Ekran: kayd'lrlp kompresorln vida dis
kompresor (opsiyonel) | deger segin sayisini segin.
tipini segin pSty 9 ¢
Piston 2ile12
Piston sayisl arasinda bir | Ekrani kaydirip piston sayisini segin.
(opsiyonel) | deger segin
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Ufleyici
Tablo 4-8, Ufleyici segeneklerinin listesidir.

Tablo 4-8. Siiriilen Bilegenler igin Ufleyici Segenekleri

Segenek Se¢im

Aciklama

Masurall

Sdrulen bilesenin yatak tipi
Kaymal

Ufleyicideki yatak tipini segin.

2 ile 12 arasinda bir
deger secin
(opsiyonel)

Ufleyici lob sayisi

Ekrani kaydirip ufleyici lob sayisini segin.

Mil

Test Cihazi ile yalnizca tek veya basit saftlar analiz edilebilir.

Aktarma Bileseni

Bileseni Digli Kutusu, Kayis tahrik veya Zincir tahrik
olarak belirlerseniz Ayar Sihirbazi aktarma bilesenine
iliskin segenekleri gosterir.

Disli Kutusu

Disli kutusu arizalarini diizguin sekilde tanilamak icin
kullanilan digli oranlarini nitelendirmek 6nemlidir. Test
Cihaz Ug¢ olasi yontemden birini kabul eder: saft hizlari,
disli dis sayisi veya disli oranlari. Test Cihazi, saftin

bilesenler arasinda 90° acglyla yon degistirdigi egri
diglilere sahip aktarma sistemlerini analiz edemez.

Tek hizli degistiriciler icin saft hizi ydntemini segiyorsaniz
hem giris hem de ¢ikis saftlarinda ayni yontemi (elle veya
takometre) kullanmaniz kritik Gneme sahiptir.

Tablo 4-9, disli kutusu segeneklerinin listesidir. Bilinen
bilesenlere bagli olarak ayrintilar igin daha fazla segenek
gorundr.
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Tablo 4-9. Aktarma igin Disli Kutusu Segenekleri

Segim Sec¢enek Eylem Secgenek Aciklama

Disli kutusu | Masurali Digli kutusu yatak

yatak tipi Kaymali tipini segin
1

. Ekrani kaydirip hiz

Hiz degigim 2 degisim sayisini

sayisi .
3 segin.
gaft hizlan basin lgih Sianera saft bt gt

Bilinen bilgilere bagli 19 ¥ grin.

Neler Disli olarak ekrani Sayisal klavye | Sayisal klavyeye erigmek igin Klavye segenegine

biliniyor? oranlari kaydirip ilgili girisi basin. ligili alanlara disli oranlarini girin.
Disli dis segenegi belirleyin. Sayisal klavyeye erismek icin Klavye segenegine
sayisl basin. ligili alanlara disli dislerinin sayisini girin.
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Ardindan, Test Cihazi ekraninda Sirilen bilesenin
secenekleri gosterilir. Bkz. Tablo 4-10.

Tablo 4-10. Siirilen Bilesen Segenekleri

Segenek

Se¢im

Aciklama

Disli kutusuyla sonraki bilesen
arasinda esnek kaplin var m:

Evet

Hayir

Disli kutusu ile kaplin arasinda kaplinli veya kaplinsiz bir
ayar yapilandirin.

Disli kutusunun bagli oldugu sonraki
bilesen:

Pompa

Fan

Kompresor

Ufleyici

Mil

Kayis tahrik™

Zingir tahrik!"

Ekrani kaydirin ve listeden aktarma sisteminin sonraki
bilesenini secgin. Segenekler igin bkz. “Sdrtilen Bilesen”.

[1] Disli kutusu ile sonraki bilesen arasinda esnek bir kaplin varsa bu secimler yapilamaz.

4-16
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Kayis Tahrik

Devir/dakika degerinin lazer takometre ile elde edilmesi,
¢alisma hizinin belirlenmesi igin tercih edilen yontemdir.
Ancak, ¢ikis d/dk. dederi basit aritmetik kullanilarak

hesaplanabilir.

Basit indirgemeli iki makarali (kasnak) sistemler igin
asagidaki formull kullanarak surtlen makaranin d/dk.
degerini bulun:

Diameter, driver pulley (sheave) _ RPM, driven pulley (sheave)
Diameter, driven pulley (sheave) ~ RPM, driver pulley (sheave)

Tablo 4-11, kayis tahrik bilesenlerine iliskin segeneklerin
listesidir.

Tablo 4-11. Aktarma igin Tahrik Segenekleri

Segim Segenek Aciklama Eylem :;:;I: Eylem
Girig saft hizi Pompa
Ekrani kaydirin
Kayis Tahrik Cikis saft hizi Devir/dakika Fan ve listeden
degerini aktarma
Déniis hizi ayarlamak igin | o preser sisteminin
(opsiyonel) Devir/dakika giris Takometreyi sonraki
B ekrani gériinir kullanin. __” bilegenini segin.
Girig saft hizi Ya da sayisal Ufleyici Kullanilabilir
klavyeyle hiz secenekler icin
Zincir Tahrik Cikis saft hizi girebilirsiniz. Mil bkz. “Stiriilen
Dis sayis| Bilesen”.
(opsiyonel)




810
Kullanim Kilavuzu

Tdm makine bilgilerini girdikten sonra Makine Adi
Degistir ekrani gorinir.

SETUP: Change Machine Name

Enter the machine name:

o

Edit

Done MName

hjy44.bmp
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Tablo 4-12, Makine Adi Degistir ekraninin yazilim tusu

islevlerinin listesidir.

Tablo 4-12. Makine Adi Degistirme

Yazilim Tusu

islev

Onceki Sayfa Onceki sayfaya geri déner.
Makine Ayari Sihirbazi ile yapilan

N : secimleri ve girigleri incelemek

Ozet Incele uzere ilk Makine Ayari ekranina
gider.

Bitti Makine Ayarini kaydeder.

Adi Diizenle Makine adini duzer_1|e.r.'nek _|(;|n
alfasayisal klavyeyi gosterir.

Cik Baslangig ekranina geri déner.
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Makine Ayarini kaydettiginizde Test Cihazi su ekran
gOsterir:

I
SETUP: Saved

Machine setup successfully saved

hjy45.bmp

Tablo 4-13, Kaydedilen Makine Ayari ekraninin yazilim
tusu iglevlerinin listesidir.

Tablo 4-13. Kaydedilen Makine Ayar islevleri

Yazilim

Tusu Islev

Yeni makine ayarla, Makine Ayarini
Yeni Ayar | Kopyala ve Makine Ayarini Degistir
secgeneklerini gdsterir.

Belirli bir konumdan 6lgim almak igin

Olgim Olgiim ekranina gider.

Cik Baslangig ekranina geri doner.

Mevcut Makine Ayarini Kopyalama

Birbiriyle ayni olan birden ¢gok makineyi test etmeniz
gerektiginde, bir Makine Ayari olusturup benzersiz bir
Makine Ayari adiyla birden ¢ok kopya olusturabilirsiniz.

1. Yeni Makine Ayari ekran segeneklerini
goruntilemek igin diigmesine basin.

Ya da Baslangi¢ ekraninda Yeni Makine
secenegdine basarak Yeni Makine Ayari ekran
seceneklerini goruntuleyin.

4-19
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(I 02/02/2002 11044 A

STARTUP: New Machine Setup

Copy Machine Setup

Enter

hjy46a.bmp
2. Makine Ayarini Kopyala segenegini belirleyin.

Sonraki ekran, mevcut Makine Ayarlarinin
listesidir.

4-20

I 02/02/2002 11050 41

STARTUP: Copy Machine Setup

Al
A2
Ad
Ad
AL

hjy47.bmp

Mevcut Makine Ayarlarinda gezinmek igin
Kadrani kullanin.

Kopyala segenegine basin. Alfasayisal klavye
acilir.

Yeni makine adini girin ve Bitti segenegine
basin. Yeni ad, ekranda gorinir.
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Makine Ayari
6. Makine Ayarini kopyalamak icin ileri segenegine Tablo 4-14, Makine Ayarini Kopyala ekraninin yazilm
basin. tusu islevlerinin listesidir.
09,/03/2009 11:51 AM Tablo 4-14. Makine Ayarini Kopyala islevleri
STARTUP: Copy Machine Setup .
Enter the machine name: Yazilim Islev
AG | Tusu
Ayari Mevcut Makine Ayari ekranlarini sirayla
incele inceleyin ve ayarlari dizenleyin.
Olgiim Olgiim almak igin Olgiim ekranina gidin.
/4 Machine setup successfully copied Gk Baglangig ekranina geri doner.

R

hjy48.bmp
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Kaydedilen Makine Ayarini Diizenleme
Bir Makine Ayarini degistirmek igin:

1.

4-22

Yeni Makine Ayari ekran segeneklerini
gorintilemek igin digmesine basin.

(I 02/02/2002 11044 A

STARTUP: New Machine Setup

Change a Machine Setup

Enter

hjy46b.bmp

Makine Ayarini Degistir secenegini belirleyin.
Ekranda kaydedilen Makine Ayarlarinin listesi
gosterilir.

(I 02/03/2009 11:54 &M
STARTUP: Machine Setups

Al A
A2
A3

A4
A5
Ab b4

hjy112.bmp

Kaydedilen Makine Ayarlarini gértintilemek igin
Kaydedilen Makineler secenegine de
basabilirsiniz.

Bir Makine Ayari se¢mek i¢in Kadrani kullanin.

Makine Ayari vurgulandiginda Ayari Diizenle
secenegdine basin. Makine Ayari ekrani agilir ve
ayarlar diizenlenebilir.

Ayarlarin dizenlenmesi Makine Ayarinin ilk kez
olusturulmasina benzer bir islemdir. Makine
Ayari diizenlemeleri hakkinda daha fazla bilgi
icin bkz. “Makine Ayari”.

TUm makine ayarlarini diizenledikten sonra
Makine Adi Degistir ekrani gorinr.
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SETUP: Change Machine Name

Enter the machine name:

[ad

Edit

Done Marme | Exit

hjy50.bmp

Tablo 4-15, Makine Adi Degistir ekranindaki yazilim tusu
islevlerini agiklar.

Tablo 4-15. Makine Adi Degistir islevleri

Yazilim Tusu

islev

Onceki Sayfa

Onceki ekrana geri déner.

Makine Ayari sihirbazinda yapilan

Ozet incele secimleri ve girisleri incelemek tzere

Makine Ayari ekranina gider.
- Makine Ayarini yeni ayarlarla birlikte

Bitti
kaydeder.

Adi Diizenle Makine adini duzer-1le.r.nek -|<;|n
alfasayisal klavyeyi gOsterir.

Cik Baslangi¢ ekranina geri doner.

Not

Bir Makine Ayari olusturup Viewer Yazilimi ile
Test Cihazindan igeri ve disari aktarabilirsiniz.
Daha fazla bilgi i¢in bkz. Béliim 5, “Viewer

Yazilimi.”

4-23
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Olgiim Yapmadan Once
Zaman gectikce tekrarlanabilir veriler ve tutarli

tanilamalar elde etmek icin sensér yonelimi cok énemlidir.

Sensoru test edilecek makineye monte edip bir Makine
Ayari olusturduktan sonra, Test Cihazi dlgim yapmaya
hazirdir.

A Dikkat

Test Cihazinin hasar gérmesini 6nlemek igin AC
guc kaynagina baghyken ol¢iim yapmayin.

Ol¢iim Konumlarini Se¢me

ideal 6lgiim konumu, makine yataklarina mimkun
oldugunca yakin olan konumdur. Yatak ile Sensoér
arasinda kati bir metal ylizey olmasi da idealdir. Kati
metal dokim, yataklarin yaydigi titresim sinyallerini etkili
bir bicimde iletir. Titresim sinyallerini énemli élgtide
bozacagindan sensori yatak basliklarinin, fan
kovanlarinin, sac tabakalarin, metal olmayan maddelerin
ve diger metal-metal baglantilarin Gzerine yerlestirmeyin.

Olgiim konumu icin ipuglar:

e  Zaman gegtikge tutarli tanilamalar elde etmek igin
ayni parametreler kullanilarak olgim yapilmasi
onemlidir. Ug Eksenli Sensoérl bir makinede tam

olarak ayni konuma, ayni yonelimle yerlestirmelisiniz.

e Yatak dlgimlerini kaideden veya yapay bir tabandan
almayin.

4-24

Muhurleme yerlerini, pompalarin izerindeki yatak
6lgiim konumuyla karistirmayin.
Sensdru mimkinse temiz, diz ve yalin bir metal
yuzeye baglayin. Boya, yag veya baska maddelerin
kalin katmanlari, hem miknatisin tutma kuvvetini hem
de Sensorun yuksek frekans yanitini azaltir.
Sensoru ince yuzeyli alanlara (6rn. fan ortuleri) ve
sogutma yuzeylerine monte etmeyin.
Sensor konumu, tahrik saftina mimkun oldugunca
paralel veya dikey olmalidir.
Motorun sirilen bilesene dogrudan civatalandigi
kapali kaplinli makinelerde tim oélglimleri motordan
alin. Motor <40 hp (29,8 kW) ise 6lgimi motorun
surllen tarafindan alin. Motor >40 hp (29,8 kW) ise
6lgimi motorun hem surilen tarafindan hem de
bostaki ucundan alin.

A Uyan
Yaralanmayi 6nlemek i¢in Sensoér
konumunun ve montajin giivenligi tehlikeye
atmasina izin vermeyin. Daima kisisel
guvenligin gerektirdigi en iyi konum ve
montaj tekniklerinin bilesimini saglayin.



. Calistirma
Olgtim Yapmadan Once

Toplam Olgiim Konumu Sayisi

Olciim konumlari yatak konumlariyla iligkilidir ve motorun
bostaki ucundan baslayip aktarma sisteminin ucuna
kadar giden enerji akisi sirasini izler.

Olglimleri motorun bostaki ucundan baslayip asagiya
dogru inmek suretiyle ayni siray! takip ederek yapin. Bkz.
Sekil 4-1.

Motor 40 HP'den (29,8 kW) biyuk ve 40 ing'ten (101,6
cm) uzunsa aktarma sistemindeki her bilesenden iki
Olciim alinmasi 6nerilir. 40 HP'den (29,8 kW) kigik ve 40
in¢ (101,6 cm) uzunlugundan kisa motorlar i¢in bir dlgim
yeterlidir. Ideal tanilama kalitesi igin miimkiin oldugunda
her yatak konumunda élcim yapin.

Pompa

hjy09.eps
Sekil 4-1. Sens6r Konumu

Not

Motorun bostaki ucundan numaralandirmaya
baslayin. Yataklar akis enerjisine gbre
numaralandirin.

4-25
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Sensoér Yénelimi A
Zaman gegtikge tekrarlanabilir veriler ve tutarli A = Eksenel R
tanilamalar elde etmek igin Tutarli Sensoér yonelimi gok R = Radyal R

onemlidir. Test Cihazi Ug transduseri tek bir kovanda T = Tegetsel

birlestiren li¢ eksenli bir Sensor kullanir. Bu Ug
transduser, U¢ eksen veya ydnden titresim verilerini
eszamanl olarak dlger:

e Eksenel (A)

e Radyal (R)

e Tegetsel (T)

Eksenler aktarma sistemi saftina yoneltilir ve aktarma
sisteminin yatay veya dikey yonelimine bagh olarak
farklihk gosterir. Bkz. Sekil 4-2.

Not Sekil 4-2. Eksen Yonelimi

Test Cihazi, makine tahrik saftini genel referans noktasi
olarak kullanir. Sensér kablosunun ydnelimini tahrik
saftina paralel veya dikey olarak ayarlamaniz gerekir.

hjy08.eps

Sens6r yénelimini kullanici arabiriminde yanhg
tanimlarsaniz tanilama motoru titresim
sinyallerini dogru eksenlerle iliskilendiremez.
Sonucta Test Cihazindan yanlig bir tanilama
elde edilir.

4-26



Calistirma 4
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Sensoér Montaji

Test Cihazinin tanilari, test edilmekte olan makineden
aldigi titresim sinyalinin kalitesine blyuk 6lguide baghdir.
Sensoru makineye monte etmek igin kullanilan yontem,
sinyalin kalitesini, dogrulugunu ve araligini dogrudan
etkiler, bkz. Sekil 4-3.

Genellikle, civata veya yapiskan montaj gibi kalici
montajlar en iyi sonuglari verir. Bu tur montajlar asagidaki
Ozelliklere sahip makineler igin idealdir:

e yiksek hizlarda ve frekanslarda galiganlar

e tahrik tnitesi 6000 d/dk. degerinden daha hizl
calisanlar (6rnegin, vakum pompalari)

e girig saft hizindan 5 kat daha buytuk bir gikis saft hizi
olusturan bir hiz degistiriciye (disli kutusu) sahip
olanlar

e entegre hiz degistirici icerenler (6rnegin, santrifij
kompresorler)

Makinenin zaman icindeki durumu izleniyorsa kalici
montajlar daha tutarli veriler saglar. Kalici montajlarin
avantajlari ve dezavantajlari agagidaki gibidir.

Civatali Montaj

Yapigtiricih Montaj

Miknatisli Montaj

hjy11.eps
Sekil 4-3. Sensoér Montaji Segenekleri
Civatali Montaj

Kalici montajli uygulamalarda genellikle civatali montaj
kullanilir. Makine kovaninin diz kismina bir delik agilir ve
Sensoériun civatasi bu delige vidalanir.

4-27
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Avantajlar: En ylUksek frekans yaniti, zaman gectikge
yuksek oranda tekrarlanabilir veriler. En iyi tani kalitesi.

Dezavantajlar: Sensorti makineye vidalamak/makineden
sOkmek igin gereken sure nedeniyle “makine gevresinde
dolasarak” sorun gidermeye ¢ok uygun degildir, istenilen
Olciim konumunda delik agmak ¢ogunlukla zordur.

Yapigkan Montaj Pedleri

Kalici montaj uygulamalarinda genel olarak kullanihr.
Montaj pedinin altina ince bir yapistirici katmani surulerek
makine kovaninin duz kismina yerlestirilir. Sensorin
civatasl, montaj pedindeki delige vidalanir.

Avantajlar: Delik agmak zorunda kalmadan civata
montajindakine yaklasan yiksek frekans yaniti, zaman
gectikge yiksek oranda tekrarlanabilir veriler. Civata
montajindan sonra en iyi tanilama kalitesini saglar.

Dezavantajlar: Sensorii montaj pedine
vidalamak/pedden sékmek icin gereken siire nedeniyle
“makine gevresinde dolasarak” sorun gidermeye ¢ok
uygun degildir.

Gegici montajlarin avantajlar ve dezavantajlari asagidaki
gibidir.
Miknatisli Montaj

Miknatisli montajda 2 kutuplu bir miknatis (yuvarlak
ylzeyler igin) veya Sensore takili diiz miknatis kullanilir.
Olciimleri her defasinda tam olarak ayni konumda
yaplyorsaniz zaman gegctikge tekrarlanabilir veriler
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toplanabilir. Miknatisli montajlar genellikle daha kolay
kullanilir ve daha hizli 8lgim yapmaya imkan tanir; ancak
dogruluk bir miktar tehlikeye atilir.

Avantajlar: “Makine ¢evresinde dolasarak” sorun
giderme igin en hizli ve en kolay yontemdir.

Dezavantajlar: Tanilama kalitesi civatali veya yapistiricili
montajlardan diguktdr.

A Dikkat

Manyetik olarak monte edilmis bir Sensoér
kullaniyorsaniz sensorii test yilizeyine
takarken dikkatli olun. Miknatis ¢ok giigliidiir,
Sensor tertibatini elinizden ¢ekip test
ylizeyine garpabilir. Asin bir darbe Sensoére
zarar verebilir. Sensoérii sikica ve dikkatlice
tutun, darbe olasiligini en aza indirmek i¢gin
test ylizeyinde yuvarlayin.
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Titresimi Olgme

Titresim dlgUimlerinin makine sabit durumda ve normal
calisma sicakhginda caligirken alinmasi idealdir. Motor
40 HP'den (29,8 kW) blylk ve 40 in¢'ten (101,6 cm)
uzunsa aktarma sistemindeki her bilesenden iki 6lgim
alinmasi onerilir. 40 HP'den (29,8 kW) kiguk ve 40 in¢
(101,6 cm) uzunlugundan kisa motorlar igin bir dlgiim
yeterlidir. Ideal tanilama kalitesi igin miimkiin oldugunda
her yatak konumunda 6lgim yapin.

Birden ¢ok 6lgiim yapilmasi tanilama kalitesini artirir.
Tam bilesenleri test etmeniz gerekir; ancak her bilesenin
Uzerindeki tim olasi Sensér konumlarinin test edilmesi
sart degildir. Titresim makineye kolayca yayilir ve her
konumdan algilanabilir.

Test Cihazindaki makine titresimini dlgmek igin:

1. dugmesine basin. Olgiime hazir,
kaydedilen Makine Ayarlarini géstermek uzere
Olgiim ekrani gésterilir.

2. Gerekli Makine Ayarini segmek igin Kadrani
kullanin.

3. Kaydedilen Makine Ayarini segmek igin Enter
tusuna basin.

STARTUP: Measure

Al A
A2
A3
Ad
AS
Ab b4

Enter

hjy51.bmp

Aktarma sistemi bir VFD veya DC motor
iceriyorsa sonraki ekranda d/dk. bilgilerini
dogrulamaniz gerekir. igermiyorsa Test Cihazi,
Sensor ayarlarini otomatik olarak algilayip
yapilandirir.

Devam secenegine basin. Degisken frekans
tahriklerine sahip DC motorlar ve makineler igin
Devir/dakika Giris ekrani gosterilir. Gerekirse
d/dk. dlgimuind yeniden yapabilir veya Atla
segenegine basabilirsiniz.

Test Cihazi ayarlari yapilandirir ve Sensori
algilar.
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Not

Gecerli ¢calisma hizi dogru tanilama igin ¢ok
6nemli oldugundan VFD motor denetleyicileri
lizerinde bir Takometre kullaniimasi idealdir.
Bunun yerine, 6l¢lim yapmadan énce motor
denetleyici etiketinin (izerindeki frekans bilgisine
bakabilirsiniz.

Tek eksenli bir Sensor algilanirsa Test Cihazi,
Sensoriin hassasiyetini sorar.

Klavye ile Sensoriin hassasiyet degerini girin.

Sec tusuna basarsaniz Sensor tipi segim ekrani
acilr.

Sensor segildikten sonra, yonelimlere ve yerlere
iliskin kullanilabilir segenekleri gdsteren yeni bir
ekran agilir.

4-30
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WIEASURE: Start

New orientations / locations

hjy55.bmp
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Titresimi Olgme

7. Yeni yonelimler / yerler secenegini belirleyin. Not
Sensor Yerlesimi ekrani agilir. Bir aktarma sisteminin titresimi, motorun yiikiine
: ve ortam sicakligina bagli olarak degisebilir. Bir
- L 6lctimii 30 dakika icerisinde tamamlamalisiniz.

KMEASURE: Sensor Placement Timer : 29:48

Tamamlamazsaniz “Olgiim Zaman Agimi”
mesaji gériinir ve Sensér yénelimi ve yerini
seg¢meye ybnlendirilirsiniz.

/4 Rotate dial for FIRST placement

Enter

hjy56.bmp

8. Birinci Sensor yerlesiminin yerini segmek igin
Kadrani dondirtin. Yerler aktarma sistemi
gériintiistiniin tizerinde gosterilir. Olglim
yapmada kullanilabilir siire, ekranin sag ust
tarafinda gosterilir.
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9. Yeri segmek i¢in Enter tusuna basin. Test Tablo 4-16. Sensér Yerlegimi iglevleri
Cihazi ekraninda Sensorin yerlestirildigi -
gosterilir. Yazilim Islev
Tusu
41 09/03/2003 01:44 PM
MEASURE: Sensor Placement Timer : 29:47 Degistir Sensor yerini degistirmek izere dnceki
1 2 ekrana geri doner.
- Olgtim Olgiim almaya iligkin bilgi ve ipuglarini
Sensor is on location 1 lpuglar gosterir.
Enter Sensor Yonelimi ekranini gosterir.
Cik Baslangig ekranina geri doner.
51 09,/03,/2009 03:37 PM

/4 Press F3 for sensor orientation

nsor Orientation Timer : 28:12

Change i Enter

hjy57.bmp
Tablo 4-16, Sensor Yerlesimi ekraninin yazilhm tusu
islevlerinin listesidir.

& Is sensor located on Top/Bottom?

Enter

hjy58.bmp
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Ust/Alt, Yan veya Ug secimi yatay montajlara
yoneliktir. On/Arka, Yan veya Ug segimi dikey
montajlara yoneliktir. Dikey montajlarda ilk kez
Olcim alirken motorun hangi tarafinin 6n ve arka
olarak anilacagina karar verin. Motoru
gelecekteki dlgimlerde kullanmak lGzere uygun
sekilde isaretleyin.

10. Kadrani kullanarak Sensorun belirtilen
konumdaki dogru pozisyonunu segin: Ust/Alt,
Yan, Ug veya On/Arka. Sensoér ydnelimi
secimine bagli olarak bagka bir ekran agilir.

Test Cihazi, birincil referans gergevesi olarak
tahrik saftini (ekranda kalin kirmizi gizgiyle
gosterilir) kullanir. Sensérden ¢ikan sensor
kablosunu kullanarak ve Test Cihazina kablonun
safta paralel veya dikey oldugunu bildirerek
Sensori tahrik saftina yonlendirin.

Not

ilk kez 6lgiim yaparken Sensér élgiimii konumu
belirtmek lizere makinenin (izerine bir ¢izgi ¢izin
veya boyayin. Sensér yénelimini belirtmek icin
ok kullanin. Olgiimleri tam olarak ayni yerde ve
ayni Sensor yénelimleriyle yapiyorsaniz Son
yonelimleri/yerleri kullan secenegine
basabilirsiniz. Bunun yapilmasi yer ve yénelim
ekranlarini atlayip sizi dogrudan veri toplama
ekranina gétrdr.

MEASURE: Sensor Orientation Timer : 26:18

/iy Is sensor cable perpendicular to SHAFT?

[y Ire

hjy59.bmp

11. Kadrani kullanarak Sensér kablosunun makine
tahrik saftina gére hizalamasini segin. Ekran
grafigindeki kirmizi ¢izgi (veya nokta), tahrik
saftini ifade eder. Yonelimi sectikten sonra
Olgim ekrani agilir.
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41
MEASURE
1 2

Timer : 26:48

READY

A\, Press F3 to take measurement

Change

Not

hjy60.bmp

Bir aktarma sisteminin titregimi, motorun ylikiine

ve ortam sicakligina bagli olarak degisebilir. Bir

6leiimii 30 dakika igerisinde tamamlamalisiniz.
Tamamlamazsaniz “Olgiim Zaman Agimi”
mesaji goriiniir ve Sensér yénelimi ve yerini
secmeye yonlendirilirsiniz.
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Tablo 4-17, Olgiim ekrani islevlerinin listesidir.

Tablo 4-17. Olgiim Iglevleri

Yazim islev
Tusu
Degistir Sensor Yonunu Degistir ve Sensoriin
Yerini Degistir seceneklerini gosterir:
e Sensor Yoninii Degistir: Sensor
Yonelimi ekrani agilir. Yonelimi
degistirin.
e Sensorin Yerini Degistir: Sensoér
Yerlesimi ekrani agilir. Sensoér
konumunu degistirin.
Olgiim Olglim almaya iligkin bilgi ve ipuglarini
ipuclari gosterir.
Olg Segilen yerde 6l¢iim yapar.
Sonraki Ekrani, sensoriin aktarma sisteminde
Yer yerlestirilecegi sonraki yeri secgebileceginiz
konuma tasiyin.
Cik Baslangig ekranina geri doner.




Calistirma 4

Titregsimi Olgme

12. Segilen yerde dlgiim yapmak igin Olg
segenegine basin. Test Cihazi, Sensoér kablosu
baglantisini kontrol eder. Baglanti iyiyse Test
Cihazi test edilmekte olan makineyi élger. Olglim
tamamlandiginda asagidaki ekran gorindar.

Timer : 28:51

DONE

A\ Press F3 to diagnose all locations

hare, ..

hjy61.bmp

Tablo 4-18, Olglim ekraninin yazilim tusu iglevlerinin

listesidir.

Tablo 4-18. Olgiim Tamamland: islevleri

Yazilim islev
Tusu

Sensodr Yonunu Degistirme ve Yerini
Degistirme ve Yeniden Olgme

Daha P
seceneklerini gosterir. ligili gérevi

fazla... . L .
gerceklestirmek icin gerekli yazilim
tusuna basin.

Olgiim Nasil 6lcim yapilacagina iligkin bilgi ve

ipuglari ipuglarini gosterir.

Tanila Bir makineden alinan dlgctmleri tanilar.

. Aktarma sisteminde sonraki Sensor

Sonraki Yer .
yerine tasir.

Cik Baslangig ekranina geri déner.
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13. Birden ¢ok yerde 6l¢iim yaparken Sonraki Yer
segenegine basin. Sensor Yerlesimi ekrani ikinci
bir yerlesim igin gérinur.

A1 (LI 02/03/2009 03:49 P

Timer : 27:20

hjy62.bmp

14. Kadrani dondurerek sonraki yerlesimin yerini
segin.
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15.

16.
17.

Sensor yonelimini segmek igin Enter tusuna
basin veya Kadrani kullanin. Sensér Yonelimi
ekrani agilir.

Sensorun yerlesimini secin.

Sonraki ekranda Sensoriin yonelimini segin.



Calistirma 4
Titregsimi Olgme

Tablo 4-19. Sensér Yerlegimi iglevleri

Yazilim Tugu islev
Timer : 26:53
Degistir Sensor yerllnl__deglstlrmek tzere 6nceki
ekrana geri déner.
Olgiim Olgiim almaya iligkin bilgi ve ipuglarini
DONE Ipuglari gosterir.
Sonseilislonliveation? Enter Sensor Yonelimi ekranini gosterir.
Sonuncuyu Ayr?l o_Im_a_S| ﬁurumunda son"Se?sc.)r.
Kopyala yerlesiminin konumunu ve yonelimini
/& Press F3 for sensor orientation kopyalar.
- Cik Baslangig ekranina geri déner.
ner

hjy63.bmp

18. Olgiimii yapmak igin Olg tusuna basin.

Tablo 4-19, Sensor yerlesimi yazilim tusu
islevlerinin listesidir.
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Tanilama

Makine Ayari tamamlanip élcim bilgileri toplandiktan
sonra, tanilama motoru bir dizi gugli algoritma kullanarak
verileri analiz eder. Ayrica makinenin anormal durumlarini
ve bekleyen mekanik arizalarini tanimlar.

Ariza Tiirleri
Test Cihazi en yaygin mekanik sorunlardan doért tanesini

tanimlayabilir:

e  Yatak Arizalari
e Sapma

e Dengesizlik

o  Gevseklik

Tanilama motoru bu dort temel arizaya ek olarak diger
mekanik arizalari (standart olmayan arizalar)
tanimlayabilir. Ancak, arizanin turiine iligkin bir ayrinti
vermeyip yalnizca 6nem duzeyini belirtir.

Bir 8lgiim yaptiktan sonra makineyi tanilamak igin:

1. Bir 6lgiim yapin. Olgiim tamamlandiktan sonra,
Test Cihazinda asagidaki ekran gosterilir.

4-38

MEASURE: Sensor Placement Timer : 25:17

=

DONE
DONE

/i Press F3 to diagnose all locations

hjy64.bmp

Olglim ekraninin yazilim tusu islevlerinin
listesi icin bkz. Tablo 4-18.

Tanila secenegine basin. Ya da Kadrana
basarak Tanilamay baslatin. Test Cihazi 6lgim
verilerini analiz eder ve tanilama sonugclarini
gosterir.



Calistirma
Tanilama

4

51 (1] 09/03/2003 04:00 P
DIAGNOSIS: Faults
'

Extreme: Motor Free End -:- ‘.

Bearing Looseness

Serious: Motor Free End -:E-

Bearing Wear

Moderate: Motor Drive End -j:- v

hjy65.bmp

Tablo 4-20, Tanilama: Arizalar ekraninin yazihm tusu
islevlerinin listesidir.

Tablo 4-20. Tanilama Arizalari

Yazilim islev
Tusu

Belirli bir tanilamayla ilgili olarak 6ncelik

Onarim W
sirasina koyulmus onarim onerilerini

Ayrintilari .
gosterir.

. A kineyl ha 6 |

Gegmis yni makiney :a da. a énce yapilan
tanilamalari gosterir.

Ayrintilar S.egllt?n. ar.!zanl.n ayrintilarini ve anilan
piklerini gosterir.

Sonraki Sonraki arizaya gider.

Cik Baslangig ekranina geri déner.
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Onem Olgegi
Olgek herhangi bir arizali makine durumunun énem
dizeyini g0osterir.

Slight Moderate Serious Extreme

hjy13.eps

Not . Orta

Onem 6lgegi, ariza igin kalan siireyle
iliskilendirilmemelidir.
Onem dlgegi, makine arizasinin 6lgiim sirasindaki
yogunluguna baghdir. Bu 6lgek, makine arizasi igin kalan
surenin belirtisi degildir. Kosullar degistikge, dnem duzeyi
degisebilir ve hatta iyilesme gdsterebilir (5rnegin, e Ciddi
yaglamadan hemen sonra). Ancak, zaman igerisinde
normal makine aginmasi ve eskimesiyle kosullar
kotilesir.

Not

Ariza icin kalan stire; ekipmanin tiiriine, yagsina,
makine ylikline, ¢cevre kosullarina ve diger
degiskenlere bagli olarak farklilik gésterir.
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e Diisiik

Arizayl 6nlemek amaciyla, her bir Snem dizeyi igin
onerilen islemleri izleyin. Genellikle, 6lcek su sekilde
yorumlanabilir:

Onarim iglemi 6nerilmez. Makineyi
izleyin ve dizenli planlanan
bakimindan sonra test ederek bakimin
dogru sekilde gerceklestirildigini
dogrulayin.

(Birkac ay, en fazla bir yil) — Gelecekte
onarim iglemi gerekebilir. Makine
arizasi olabilir, bu ylizden planlamanizi
uygun sekilde yapin. Bu ekipmanda
titresim testlerinin sikligini artirin ve
yedek parca uygunlugunu kontrol edin.

(Birkag hafta) — Planlanan siradaki
galismama zamanindan énce onarim
islemi gerekebilir. Arizanin gurulti veya
yuksek yatak sicakliklari bakimindan
baska fiziksel kanitlari olabilir. Bulgulari
dogrulamak i¢cin makineyi kisa slre
icinde yeniden test edin. Mimkiinse
makinenin ¢alisma slresini sinirlandirin
ve bagka bilesen arizalarini 6nlemek
icin bir ariza ilerleme egilimi belirleyin.



Calistirma 4

Tanilama

e Yiiksek (Birkag glin) — Felaketle
sonuglanabilecek arizalari dnlemek icin
ekipmani kapatip hemen onarim iglemi
yapmay! deneyin. Gurultl, yliksek
yatak sicakliklari veya goérinur
hareketler bakimindan arizanin baska
fiziksel kanitlari olabilir. Bulgulari
dogrulamak i¢in makineyi kisa sure
icinde yeniden test edin.

Makinenin durumunu ve zaman igerisindeki bozulmasini
izlemek icin Viewer Yazilimina tanilama bilgilerini
yukleyin ve her arizanin 6nem duizeyini izleyin. Daha
fazla bilgi icin bkz. “Viewer Yazilimi.”

Tanilamada yiksek arizalar gosteriimesine karsin
arizanin gorsel veya termal bir gdstergesini
algilamiyorsaniz “Makine Ayari” ve “Titresimi Olgme”
béltimlerine tekrar bakin. Dogru makine bilgilerine ve
olgiimlerine sahip oldugunuzu dogrulayin. Yetersiz veri
toplamanin ve yanhg tanilarin nedenleri asagidaki gibidir:
e Hatali hiz girigi

e Hatali makine ayari

e IsiI gecigleri

e Hatali 6lgim konumlari

e Dobngl yapan veya yukselip algalan bir makineden
6lgiim alinmasi
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Ariza Aynintilari ve Titresim Spektrumu

Test Cihazi titresim hareketine iligkin verileri toplar ve bu
bilgileri zaman etki alaninda derler. Ardindan, Test Cihazi
bunlar titresim sinyali genliginin frekans veya makine
d/dk. degerine gore grafige alindidi bir frekans etki alani
(spektrumlar) grafigine donistarar.

a1 1] 09/08/2009 11:14 M
101.15 at 1.33xM on 1R in Lo Range

120
B -
&0 L na'\.n. o

B T e st

30

%: Orders % v: vwdb %
A\ Rotate dial to select axis

£00rm

In

hjy66.bmp

Mekanik arizalar spektrumlardaki belirli calisma
hizlarinda veya frekanslarinda algilanir. Algoritmalar,
titresim spektrumlarinda anormal titresim genligi piklerini
(anilan pikler) tanimlar veya “anar” ve ardindan mekanik
arizay ve 6nem duzeyini tanilar.
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Ariza bilgilerini gortntilemek igin:

1. Ariza listesinde Kadrani kullanarak arizayi
vurgulayin.

A1 m 09,/03,/2009 O4:00 PM
DIAGNOSIS: Faults
L}

Extreme: Motor Free End -:- ‘-

Bearing Looseness

Serious: Motor Free End
Bearing Wear

Moderate: Motor Drive End -j:- L J
/1

hjy65.bmp

2. Ayrintilar segenegine basin. Test Cihazi segilen
arizaya iliskin anilan piklerin tablosunu gdsterir.
Her ariza en az bir anilan pikle iligkilendirilir.



Calistirma 4

Tanilama

41 I 02/03/2009 04:01 P
Extreme: Motor Free End Bearing Looseness

Loc Axis, Amplitude Orders Range ry

1 T 4.76 in/sec 0.33333 Lo
1 A 4.07 in/sec 0.33333 Lo
1 R 1.87in/sec 0.33333 Lo

Graph

hjy67.bmp

Tablo 4-21 anilan piklere iligkin ayrintilarin listesidir.

Tablo 4-21. Anilan Pik Ayrintilar

Etiket Aciklama
Arizanin yeri. Yatak konumlari, motorun
v bostaki ucundan (1), aktarma sisteminin
er ucuna (n) olmak tzere 1 ile n arasinda
numaralandirilir.
Titresim sinyalinin yoni: Eksenel, Radyal
Eksen veya Tegetsel.
Genlik | Belirtilen yerden alinan titresim sinyali genligi.
Calisma hizi veya frekansinin katlaridir ve
Siralar | anilan genlik pikinin algilandigi calisma
frekansinda tanimlanir.
Aralik Yiksek veya Dusuk seklinde veri toplama
rall frekans aralgi.
3. Arizayla ilgili titresim spektrumunu gérintilemek

icin Grafik yazilim tusuna basin. Test Cihazi
ilgili spektrumlar icin anilan piki kirmiziyla
isaretler ve genlik bilgilerini gosterir.
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Tablo 4-22, Tanilama Spektrumlari ekraninin yazilim tusu

101.15 at 1.33xM on 1R in Lo Range islevlerinin listesidir.
150
120 Tablo 4-22. Tanilama Spektrumlar islevleri
o+ Yazil isl
L By b azihm slev
&0 L .h‘d y HILN L 'Nﬂ"‘"
Tyl T el Y Tusu
30
0 Geri Onceki ekrana geri doner.
] z q 6 g 10
. Orders * ¥, vdb & Spektrumlari yakinlastirir. Spektrumlarin
— . gérinimunu genigletmek icin Uzaklagtir
A\ Rotate dial to select axis segenegine basin. Spektrumlari daha

Zoom e | et ayrintih olarak goriintilemek igin

.. Yakinlagtir tanilama verilerini bir bilgisayara
wosbme yiikleyerek spektrumlari daha yiiksek
¢Ozlinurltkle inceleyin. Daha fazla bilgi
icin bkz. Béliim 5, “Viewer Yazilim1.”
Onceki Onceki anilan pikin spektrumlarini

Spektrumlar | gosterir.

Sonraki Sonraki anilan pikin spektrumlarini
Spektrumlar | gosterir.

Cik Baslangig ekranina geri doner.
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Bellege Erigim

Makine Ayarina Gére Gériintiileme

Makine Ayarina gore siralanan kayitlar
goruntilemek icin Makine Ayarina gore goriintiile
secenegini belirleyin. Belirli bir ayari vurgulamak
icin Kadrani kullanin.

Bellege Erisim

Olgiim kayitlarina erismek igin digmesine basin.
Bu kayitlar Makine Ayari, dlguim tarihi ve son tanilanan
makineye gore siralanir.

03,/03/20039 04:06 PM
D9,/03/2009 04:26 P

MENMORY: Existing Machine Setups

View by machine setup

hjy68.bmp
hjy69.bmp

1. Secenekler arasinda gezinerek ilgili secenedi
belirlemek icin Kadrani kullanin. Tablo 4-23, Mevcut Makine Ayari ekraninin yazilim tugu

islevlerinin listesidir.
2. Segenegi onaylamak icin Enter tusuna basin.
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Tablo 4-23. Mevcut Makine Ayar iglevleri

Yazilim islev
Tusu

Geri Onceki ekrana geri déner.

Sil Bir Makine Ayarini siler.

Bir Makine Ayarini diizenler. Makine Ayari

Avari hakkinda daha fazla bilgi iin bkz. “Makine
Dizenle ,,
Ayari”.
Olgiim ayrintilarini (6lgiim tarihi ve saati)
Gériintiile ve tanilamayi goérintiler. Tanilama
hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz.
“Tanilama.”
Cik Baslangi¢ ekranina geri doner.

MEVMDRY: Existing Machine Setups

09/03,/2009 A
09/02,/2009

hjy70.bmp

Tablo 4-24, Bellek ekraninin yazilim tusu iglevlerinin

Olgiim Tarihine Gére Gériintiileme
Kayitlari, kayit tarihine gére gériintiilemek igin Olgiim
tarihine gore goriintiile segenegini belirleyin.

4-46

listesidir.
Tablo 4-24. Olgiim Tarihi iglevleri
Yazihm islev
Tusu
Geri Onceki ekrana geri doner.
Makine adini 6l¢im tarihi ve saatiyle
Goruntile | birlikte gosterir. (Olgim hakkinda daha
fazla bilgi igin bkz. “Titresimi Olgme.”)
Cik Baslangig ekranina geri déner.




Calistirma
Bellege Erigsim

1. Kadrani kullanarak bir tarih secin veya o tarihte
Olglilen makineleri gérmek igin Gorintiile
segenegine basin.

OR z o G
Machine Name Date Time &
Al 09/03/09 03:58:42 PM
Al 09/03/09 03:55:01PM
Al 09/03/09 03:47:52 PM

¥

/4 ¥Yiewing by measurement date and time

Diagnosis

hjy71.bmp

2. Ekrani kaydirarak tarih ve saatle birlikte
makineyi segcin.

Tablo 4-25, Olglim tarihi ve saatine gére gériintiile
ekraninin yazilim tusu iglevlerinin listesidir.

Tablo 4-25. Olgiim Tarihine Goére Gériintiile islevleri

Yazilm islev
Tusu

Geri Onceki ekrana geri doner.

Sil Olgiim ayrintilarini siler.

Olgiilen verileri tanilar. Tanilama hakkinda

Tani daha fazla bilgi igin bkz. “Tanilama.”

Cik Baslangig ekranina geri déner.
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Son Taniya Gére Gériintiileme

Test Cihazi tarafindan kaydedilen son taniyi
goruntilemek icin Son taniya gore goriintiile secenegini
belirleyin. Tanilama Arizalari ekraninin yazilim tusu
islevlerinin listesi igin bkz. Tablo 4-20.

51 (W] 02/02/2009 04:00 P
DIAGNOSIS: Faults
I

Extreme: Motor Free End -:- A'

Bearing Looseness

Serious: Motor Free End -:E-

Bearing Wear

Moderate: Motor Drive End -:I:- v

hjy65.bmp
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Viewer Yazilimi 5
Giris

Giris

810 Vibration Tester, gorevleri bilgisayardan

gerceklestirmenize imkan taniyan Viewer yazilimini igerir.

Yazilimin temel 6zellikleriyle sunlari yapabilirsiniz:

Test Cihazindan Makine Ayarini ice/disa aktarma
yeni makine ayarlama

Makine Ayarinin kopyasini alma

Makine Ayarini degistirme

anilan pik degerleri grafiklerine, titresim
spektrumlarina ve zaman dalga bigimlerine bakma

veri gérunumlerini yakinlastirma ve uzaklastirma
Olgulen makineden tani verilerinin yedegini alma

bir makinenin termografik gortntustnu ice aktarip
bakma

Buna ek olarak, yazihmla Makine Ayarlarini yapilandirip
Test Cihazina aktarabilirsiniz. Bu Makine Ayari islemi,
Test Cihazindaki Makine Ayari sihirbazi ile biyuk 6lgiide

aynidir. Ariza verilerinin harici analizi icin Makine Ayarini,

tani verilerini ve ariza verilerini PDF'e aktararak bir
titresim testi danismanina génderebilirsiniz.

Sistem Gereksinimleri

Viewer yazihmini kullanmak igin minimum bilgisayar
sistemi gereksinimleri sunlardir:

Microsoft Windows 2000 / Windows XP / Windows
Vista / Windows 7 Isletim sistemi

Minimum 1 GB RAM
Bir USB baglanti noktasi
CD-ROM disk strtcusi

Bilgisayar Baglantilari

Bilgisayari Test Cihazina baglamak igin:

1. Bilgisayari ve Test Cihazini ¢alistirin.

2. Sekil 5-1 ile gosterildigi gibi, USB kablosunu
bilgisayarin ve Test Cihazinin USB baglant
noktalarina takin. A Tipi ve Mini B uclari
belirlemek igin kablonun uglarindaki isarete
bakin.

3. Destekleyici yazilimi ve Viewer yazilimini
yukleyin (henlz yiklenmemigse). Bkz. “Viewer
Yazilimini Yiikleme’.
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Sekil 5-1. Test Cihazi ile Bilgisayar Baglantilari

gbk05.eps



Viewer Yazilimi 5
Viewer Yazilimini Yiikleme

Viewer Yazilimini Yiikleme
Viewer Yazilimini yiklemek igin:

1.
2.

Bilgisayari baslatin.

Kullanici Belgeleri / Viewer Yazilimi
CD-ROM'unu CD-ROM siricusune takin.
Yukleme otomatik olarak baslar ve ekranda
Viewer yazilimini yiklemeden 6nceki yazilim
gereksinimlerinin listesi gosterilir.

Not

Yiikleme otomatik olarak baglamazsa
CD-ROM'a g6zatin ve Setup.exe dosyasina gift
tiklayarak yiiklemeyi baglatin.

3.

Tamam secgenegine tiklayin. InstallShield

Sihirbazi her bir bileseni ayiklayip yukler.

Microsoft .Net Framework 2.0

1.

Microsoft .Net Framework 2.0 Kurulum
penceresi ekranda gosterildiginde ileri
segenegine tiklayin. Ekranda Son Kullanici
Lisans s6ézlesmesi penceresi gosterilir.

i@ Microsoft .NET Framework 2.0 Setup

End-User License Agreement

End-User License Agreement

MICROSOFT SOFTWARE SUPPLEMENTAL LICENSE TERMS
MICROSOFT JNET FRAMEWORK 2.0

Microsoft Corporation {or based an where you live, one of its affiiates) licenses this
supplement 0 you. TF you are licensed to use Microsoft Windows operating system

software (the “software”), you may use this supplement. Vou may not use it if you do
not have 3 license for the software. You may Use 3 copy of this supplement with each

waliclly licernsed copy of the software:
v

By clicking "I accept the terms of the License Agreement” and proceeding to use the
product, T indicate that T have read, understood, and agreed to the terms of the End-Lser
License Agreement,

[¥]T accept the terms of the License Agreement

= Back H Install > J[ Cancel

hjy74.bmp

2. Lisans sdzlesmesini okuyun ve Lisans
so6zlesmesindeki kosullari kabul ediyorum
segenegini belirleyin.

3. Yuklemeyi baglatmak i¢in Yiikle secenegine
tiklayin.

4. Microsoft .Net Framework 2.0 yiklemesini
tamamlamak igin Son segenegine tiklayin.

Microsoft .Net Framework 3.5 SP1

InstallShield Sihirbazi, .Net Framework bilesenlerini
ayiklayip otomatik olarak yukler. Yikleme 25 — 30 dakika
surer.

5-5
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Microsoft SQL Server 2005 Express
InstallShield Sihirbazi, Microsoft SQL Server 2005
Express bilesenlerini ayiklar ve ekranda Son Kullanici
Lisans S6zlesmesi penceresini gosterir.

1. lleri secenegine tiklayin. Ekranda Lisans
sbzlesmesi penceresi gosterilir.

2. Lisans kosullarini okuyun ve Lisans
sozlesmesindeki kosullan kabul ediyorum
segenegini belirleyin.

3. Yuklemeyi tamamlamak igin ekrandaki komut
istemlerini izleyin.

Microsoft ActiveSync 4.5

InstallShield Wizard, Microsoft ActiveSync 4.5'i ayiklar ve
ekranda Microsoft ActiveSync 4.5 Kurulum penceresini
gosterir.

1. lleri segenegine tiklayin. Ekranda Lisans
s6zlesmesi penceresi gosterilir.

2. Lisans kosullarini okuyun ve Lisans
s6zlegsmesindeki kosullari kabul ediyorum
secenegini belirleyin.

3. Yuklemeyi tamamlamak i¢in ekrandaki komut
istemlerini izleyin.

5-6

Microsoft SQL Server Compact 3.5 SP1

1. Microsoft SQL Server Compact Kurulum
penceresi ekranda gosterildiginde lleri
secenegine tiklayin. Ekranda Lisans sOzlesmesi
penceresi gosterilir.

2. Kogullari okuyun ve Lisans s6zlesmesindeki
kosullari kabul ediyorum segenegini belirleyin.

3. Yulklemeyi tamamlamak icin ekrandaki komut
istemlerini izleyin.

Ayagitlar icin Microsoft SQL Server Compact 3.5
SP1

1. Ayagitlar icin Microsoft SQL Server Compact
Kurulum penceresi ekranda gosterildiginde lleri
secenegine tiklayin. Ekranda Lisans sOzlesmesi
penceresi gosterilir.

2. Kosullari okuyun ve Lisans s6zlegsmesindeki
kosullari kabul ediyorum secgenegini belirleyin.

3. Yuklemeyi tamamlamak icin ekrandaki komut
istemlerini izleyin.
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Viewer Yazilimini Yiikleme

Viewer Yazilimi
InstallShield Sihirbazi, Viewer yazilimi bilesenlerini

ayiklar ve ekranda Viewer Yazilimi Kurulum penceresi

gosterilir.

Welcome to the InstallShield Wizard for Viewer
Software

The InstalS hisld Wwizard will install Viewer Software on your
computer. To continue, click Next

Cancal

Viewer Software - InstallShield Wizard ‘Zl

hjy83.bmp

Yuklemeye devam etmek igin:

1. lleri segenegine tiklayin. Ekranda Miisteri
Bilgileri penceresi gosterilir.

2. Kullanici Adi ve Sirket Adi alanlarini doldurun.

Viewer Software - InstallShield Wizard

Customer Information
Pleass enter your information

Lzer Name:
I

Company Name

Install this application for:

@ Anyone who uses this computer (sl users)

" Only for me [EMMYS0819)

<Back Cancel |

hjy84.bmp
3. Viewer yazilimina erisimi ayarlamak icin Bu
bilgisayan kullanan herkes veya Yalnizca ben
secenegini belirleyin.

4. lleri segenegine tiklayin. Ekranda Disk Alani
Gereksinimi penceresi gosterilir.
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5. Tamam secenegine tiklayin. Ekranda hedef
klasorli secmek icin bir pencere gosterilir.

6. Hedef klasoru degistirmek icin Gozat
secgenegine tiklayin ve farkli bir klasor segin.

7. lleri segenegine tiklayin. Sihirbaz artik
yuklemeyi baslatmaya hazirdir.

8. Yuklemeyi baslatmak igin Yiikle secenegine
tiklayin.

9. Yikleme tamamlandiginda pencereyi kapatmak
icin Son segenegini belirleyin.

Baslat menustinde bir giris ve Masauistiinde “Viewer
Yazihmi” kisayol simgesi gosterilir.

Viewer Yazilimini Kaldirma
Viewer Yazilimini kaldirmak igin:

1. Baglat > Tum Programlar > Fluke > Viewer
Yazilimi segenegine gidin.

2. Viewer Yazilimini Kaldir segenegine tiklayin.

Microsoft .Net Framework 2.0, Microsoft .Net Framework
3.5 SP1, Microsoft SQL Server 2005 Express, Microsoft
SQL Server Compact 3.5 SP1 ve ActiveSync 4.5'i
kaldirmak igin:

1. Baglat > Denetim Masasi > Program Ekle veya
Kaldir secenegine gidin.

2. Kaldirilacak yazilimi segin.
Kaldir segenegine tiklayin.

4.  Yazihmi kaldirmak igin ¢evrimigi talimatlar
izleyin.
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Navigasyon

Navigasyon
Viewer yazilimini baslatmak igin:

1. Bilgisayari baslatin.
2. Gorev gubugunda Baslat segenegine tiklayin.

3. Tim Programlar segenegine tiklayin.

| s e scp Ve g Pt
‘ 5 ——— m EEE

Y

Fluke ve ardindan Viewer Yazilimi segenegine
tiklayin.

Ya da Masaustiindeki Viewer Yazilimi
simgesine ¢ift tiklayin. Baslangic ekrani
gosterilir.

FLUKE.

D
[

i [

Machine Setup : !
SRS -
Preferences [&1&" I

M Do not show this page again

Viewer makes machine setups and diagnostic reviews even faster and
easier using your PC.

Viewer saves you time 5o you can focus on keeping your plant's
machinery up and running.

hjy85.bmp
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Tablo 5-1, Viewer yaziimindaki menu secenekleri ve
aciklamalarinin listesidir.

Tablo 5-1. Viewer Yazilimi Navigasyon Meniileri

Menii Segenegi Aciklama

Aktar e Makine Ayari verilerini Test Cihazindan bilgisayara indirme
e Makine Ayari verilerini bilgisayardan Test Cihazina yukleme
e Tani verilerini Test Cihazindan bilgisayara indirme

e  Tanilama verilerini disa aktarma

e Ariza verilerini bir PDF dosyasina aktarma

Makine Ayari e Yeni bir makine ayarlama

e  Makine Ayarini gorintuleme

e Makine Ayarinin kopyasini alma

e Makine Ayarini degistirme

e Makine Ayarini kaldirma

e Makine Ayarini bir PDF dosyasina aktarma

Tani Gorlintiile e Tani goruntileme
e Arizalari, dnerileri ve bir dlgimin anilan piklerini gériintileme

e Spektrumlari konuma ve anilan pike gore géruntileme

Tercihler e Uygulama ayarlarini degistirme
e Uygulamayi ve bellenimi ylkseltme

Yardim Cevrimici yardimi gérintileme

5-10
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Tercihler

Tercihler
Alt menleri agmak icin Tercihler menustine tiklayin.

E]
Aoy,

hjy86.bmp

Uygulama Ayarlari

Uygulama Ayarlari ile ekran dilini, tarih bigimini ve saat
bicimini degistirebilirsiniz. Uygulama Ayarlari béImesini
agmak igin:

1. Uygulama Ayarlan se¢enegine tiklayin.
Pencerenin sag tarafinda Uygulama Ayarlari
boélmesi gosterilir. Tercihler mendsiine
tikladiginizda varsayilan olarak Uygulama
Ayarlar gosterilir.

| = ]
Apply

hjy87.bmp
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Tablo 5-2, Uygulama Ayarlarinin listesidir.

Tablo 5-2. Uygulama Ayarlari

Secgenek Aciklama

Dili se¢ Agcilan listeden bir dil segin.

Tarih Acillan listeden tarih bicimini aa/gg/yyyy

bigimini veya gg/aalyyyy olarak secin.

seg

Saat Agilan listeden saat bigimini 12Sa veya

bigimini 248a olarak segin.

sec¢

Birim Agilan listeden 6lcim sistemini ABD

bigimini veya Metrik olarak segin. Ardindan,
ikinci agilan listeden 6lgiim birimi segin.

Degisiklikleri kaydetmek icin tiklayin.

se¢

4

|

[
]

Viewer yazilimi Giris sayfasina gitmek
icin tiklayin.

5-12

Yiikseltmeler

Diizenli araliklarla, Test Cihazina yonelik yukseltmeler
sunulur. Yikseltmenin bulunup bulunmadigini 6grenmek
icin Fluke ile iletisim kurun. Test Cihazi aliminizi
kaydettirdiyseniz Fluke size otomatik olarak yukseltme
bildirimi génderir. Yukseltme yapmaya iligskin eksiksiz
talimatlar icin bkz. “Bakim.”

Veri Aktarimi

Viewer yazilimi arabirimi, Test Cihazi ile bir bilgisayar
arasinda verileri ve dosyalari kolayca tagimaniza imkan
tanir. Sunlari yapabilirsiniz:

Makine Ayarini Test Cihazindan Viewer yazilimina
aktarma

Makine Ayarini Viewer yazilimindan Test Cihazina
aktarma

Tanilama verilerini, verilerin gelismis gérintmleri igin
Test Cihazindan Viewer yazilimina aktarma

Tanilama verilerini disa aktarma
Ariza verilerini bir PDF dosyasina aktarma

Not
Aktar menii seceneklerini gérmek icin Test
Cihazini bir bilgisayara baglamaniz gerekir.
Cihaz Baglantisi alaninda baglanti durumu ve
dosya yolu gdésterilir. Test Cihazini bilgisayara
baglamaya iliskin talimatlar igin bkz. “Bilgisayar
Baglantilari”.



Viewer Yazilimi 5
Tercihler

Veri aktarmak igin:

1. Aktar secenegine tiklayin. Aktar ekrani ve alt
mendiler gosterilir.

franster I -
Import to PC

Import Machine Setup

10/29/2009

rd status | | Transfer status
O AC 10/01/2009 12:14:41 PM  Complete 10/01/2009 12:14:41 PM Not Transferred
(] A2 10/01/2009 01:38:08 PM  Complete 09/03/2000 05:44:50 PM Not: Transferred
[ M1 10/29/2009 02:17:32 PM  Complete 10/29/2009 02:17:32 PM Not Transferred
(] M3 10/29/2009 03:06:59 PM  Complete 10/29/2009 03:06:59 PM Not Transferred
[ A3 09/03/2009 05:42:38 PM  Complete 09/03/2000 05:42:38 PM Not Transferred
(] A4 08/03/2009 05:43:34 PM  Complete 09/03/2000 05:43:34 PM Not Transferred

hjy88.bmp
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Makine Ayarini ige Aktarma

Makine Ayarlarini Makine Ayarini ige Aktar alt
menusulyle Test Cihazindan Viewer yazilimina ige
aktarabilirsiniz. Makine Ayarlarini ice aktarmak igin:

Importto PC

5-14

1. Makine Ayarini ige Aktar segenegine tiklayin.
Pencerenin sag tarafinda Makine Ayarini Ige

Aktar bélmesi gdsterilir. Aktar menusine

tikladiginizda Makine Ayarini Ige Aktar secenegi

varsayilan olarak isaretlenir

[

CEN

772009 o

02/02/2009 11:44:32
08/02/2008 17:13:32
09/02/2000 17:14:23
08/02/2008 17:15:03
09/02/2008 17:16:17

09/02/2009 17:17:11

rd status
Complete
Complete
Complete
Complete
Complete

Complete

Modified date
05/02/2008 11:44:32
09/02/2008 17:13:32
05/02/2008 17:14:23
09/02/2008 17:15:03
09/02/2008 17:16:17

09/02,/2009 17:17:11

Transfer status

Not Transferred
Mot Transferred
Not Transferred
Mot Transferred
Mot Transferred

Mot Transferred

hjy89.bmp
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Tercihler
2. Tarihi Seg alaninda, ilk Tagh.ve Son Tarih Not
alanlarini doldurun. Ya da 15| 63esine tiklayip Aktarildiktan sonra bir Makine Ayarini
takvimi kullanarak tarihe tiklayin. secemezsiniz.
3. Bir filtre segin: 6. Makine Ayarlarini Viewer yazilimina ice
+ TUMONU se¢ Test Cihazindaki tim Makine aktarmak igin dgesine tiklayin. ige aktarma
Ayarlarini goran. tamamlandiginda bir komut istemi gosterilir.

e  Aktarildi Daha 6nce Test Cihazindan

Viewer yazilimina aktarilan Makine

Ayarlarini gérun.

i
e  Aktarilmadi Test Cihazindan Viewer d Machine setup data imported
yazilimina heniiz aktariimayan Makine successfully
Ayarlarini goran.

4. Filtrele secenegine tiklayin. Pencerede filtre
segimine uygun Makine Ayarlari gosterilir.
Pencerede her bir kaydin Ayar adi, Ayar tarihi,
Kayit durumu (Tamamlandi veya
Tamamlanmadi), Degistirme tarihi ve Aktarim

hjy90.bmp

7. Tamam segenegine tiklayin.

durumu (Bilgisayara aktarildi veya aktariimadi) Makine Ayarini Disa Aktarma
bilgileri de gosterilir. Makine Ayarlarini Makine Ayarini Disa Aktar alt
Not mendusuyle Viewer yazilimindan Test Cihazina disa

aktarabilirsiniz. Makine Ayarlarini Viewer yazilimindan

Ogdeleri tarihe gére artan veya azalan siraya koymak disa aktarmak igin:

igin liste (st bilgisine tiklayin.
5. Bir Makine Aya” Segmek |g|n Ayar adinin 1. Makine Ayarlnl D|§a Aktar Segenegine tlklayln.
onundeki onay kutusuna t|k|ay|n_ Pencerenin sag tarafinda Makine Ayarlnl D|$a
Aktar bdlmesi gdsterilir.

5-15
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Select date

M101

M102

M103

M104

M105

Setup date
09/17/2009 17:30:11
09/17/2009 17:30:43
09/17/2009 17:32:05
09/17/2009 17:32:31

09/17/2009 17:32:59

5

Record sta
Complete
Complete
Complete
Complate

Complete

09/17/2009 17:30:11
08/17/2009 17:31:39
09/17/2009 17:32:05
09/17/2009 17:32:31

09/17/2009 17:32:59

Machine setup st

Setup not present in Tester
Setup not present in Tester
Setup not present in Tester
Setup not present in Tester

Setup not present in Tester

hjy91.bmp
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Tercihler

Test Cihazi Kimlikleri alaninda bagh Test Cihazi
Kimligi gosterilir. Viewer yaziliminda Makine
Ayari olusturulur ve PC masaiistu girisi
gosterilir.

PC masaiistii segenegini belirleyin.
Not

Test Cihazi Kimligini ve “Aktarilmadi” filtresini
segerseniz Ayar listesinde ilgili Test Cihazindan
Viewer yazilimina aktarilmayan Makine Ayarlari
gosterilir.

3.

Tarihi sec alaninda, ilk Tarih ve Son Tarih

alanlarini doldurun. Ya da E 6gesine tiklayip
takvimi kullanarak tarihe tiklayin.

Bir filtre segin:

e  TUMUNU seg Viewer yazilimi veri
tabanindaki tim Makine Ayarlarini gortn.

e Aktanldi Daha 6nce Viewer yazilimindan
Test Cihazina aktarilan Makine Ayarlarini
goran.

e Aktarilmadi Test Cihazindan Viewer
yazilimina henuz aktarilmayan Makine
Ayarlarini goéran.

Filtrele secenegine tiklayin. Pencerede filtre
segimine uygun Makine Ayarlari gosterilir.
Pencerede her bir kaydin Ayar adi, Ayar tarihi,

Kayit durumu (Tamamlandi veya
Tamamlanmadi), Degistirme tarihi ve Makine
Ayari durumu (ayarin Test Cihazinda mevcut
olup olmadig) bilgileri de gosterilir.

Not

Ogeleri tarihe gére artan veya azalan siraya koymak
igin liste (st bilgisine tiklayin.

6.

Bir Makine Ayari se¢mek icin adinin énindeki
onay kutusuna tiklayin.

Makine Ayarlarini Test Cihazina aktarmak icin

Ogesine tiklayin. Disa aktarma
tamamlandiginda bir komut istemi gdsterilir.

r
Machine setup data exported
successfully

hjy92.bmp

Tamam secenegine tiklayin.

5-17
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Tanilama Verilerini ice Aktarma

Gelismig gérinim icin makine tanilama verilerini, Test
Cihazindan Viewer yazilimina ice aktarabilirsiniz.
Ornegin, spektrum verilerini blylterek daha fazla ayrinti

Tanilama verilerini ice aktarmak igin:

1. Tanilama Verilerini ige Aktar segenegine
tiklayin. Pencerenin sag tarafinda Tanilama
Verilerini Ige Aktar bolmesi gdsterilir.

gorebilirsiniz.
| g I o
Import to PC

CEEE &

CI

| Measurement date | Transfer status

Measurement ID

o AC AC-9/1/2009 10:23:28 PM 09/01/2009 23:23:28 Nat transferred to PC

5-18
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Tercihler

Tarihi se¢ alaninda, ilk Tarih ve Son Tarih
.

alanlarini doldurun. Ya da | 15| 6desine tiklayip

takvimi kullanarak tarihe tiklayin.

Bir filtre segin:

e  TUMUNU seg 6lgiilen Makine Ayarlarinin
tim tani ayrintilarini Viewer yazilimi veri
tabaninda gosterir.

e Aktarildi daha 6nce Test Cihazindan
Viewer yazilimina aktarilan, élgilmus
Makine Ayarlarinin tanilama ayrintilarini
gOsterir.

e Aktarilmadi Test Cihazindan Viewer
yazihmina hentz aktarilmayan, dlgilmus
Makine Ayarlarinin tanilama ayrintilarini
gOsterir.

Filtrele secenegine tiklayin. Pencerede filtre
segimine uygun Makine Ayarlari gosterilir.
Pencerede her bir kaydin Ayar adi, Olgiim
Kimligi, Olciim tarihi ve Aktarim durumu da
(PC'ye aktarildi veya aktariimadi) gdsterilir.

Not

Ogeleri tarihe gére artan veya azalan siraya
koymak igin liste (ist bilgisine tiklayin.

5.

Bir Makine Ayari se¢cmek icin Ayar adinin
onundeki onay kutusuna tiklayin.

6. Tanilama verilerini Test Cihazindan Viewer
yazilimina ice aktarmak igin “ O6gesine

tiklayin. ige aktarma tamamlandiginda bir komut
istemi gosterilir.

r
d Diagnostic data successfully imported

hjy94.bmp

7. Tamam secenegine tiklayin.

Not
Test Cihazindan ige aktarilan tanilama verileri

yalnizca gérintileme igindir. Viewer yazilimiyla
bir makineyi tanilayamazsiniz.

Tanilama Verilerini Disa Aktarma

Bilgisayardaki tanilama verilerini, Tanilama Verilerini
Disa Aktar alt menisuyle disa aktarabilirsiniz. Ardindan,
disa aktarilan dosyayi ek analiz igin bir danismana
gonderebilirsiniz. Tanilama verilerini yedeklemek igin:

1. Tanilama Verilerini Diga Aktar segenegine
tiklayin. Pencerenin sag tarafinda Tanilama

5-19
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Verilerini Diga Aktar bélmesi gosterilir. B6lme
listesinde Ayar Adi, Test Cihazi Seri Numarasi
ve Olglim Tarihi yer alir.

Not

Ogeleri tarihe gére artan veya azalan siraya
koymak igin liste (st bilgisine tiklayin.

CEE o

09/17/2009

Setup name Tester serial number
O AC VibrationTesterl
a TST VibrationTester1
O TST VibrationTesterl

Measurement date
09/01/2009 22:23:28
09/01/2009 19:38:11

09/01/2009 19:44:21

5-20
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Tercihler

2. Tarihi Sec alaninda, ilk Tarih ve Son Tarih

Browse For Folder

alanlarini doldurun. Ya da |i5/| 6gesine tiklayip
takvimi kullanarak tarihe tiklayin.
3. Verileri segmek igin Ayar adinin éniindeki onay
tusuna tiklayin. =
4. # 6gesine tiklayin. Hedef klasore Dcuments 7
gézatmaniz igin bir pencere acilir. J My Computer
5. Klasoru segin. Ya da yeni bir adla klasor &4 My Network Places
olusturmak igin Yeni Klasor Olustur 2 Recycle Ein —
segenegine t|k|ay|n_ [C5) Bala Amrutha Engagement snaps
[C5) barcodelmaging_stc
X 2 [C5) Blue-2009-320kKbpsi Songs. PE)
[C2) Dileep Datadog UM Screenshots
(253 Field Trail e,
Would you like to induds imaages in oo -
E Eg ig EE’SEEEIM)EIQES sz ’ Make Mew Folder ] I [a]4 l ’ Cancel ]

hjy96.bmp

Export Diagnostic Data X
hjy117.bmp

6. Evet veya Hayir segenegine tiklayin. Diga Databasz backup is completed
aktarma tamamlandiginda bir komut istemi successfully
gosterilir.

7. Tamam segenegine tiklayin.
Hedef klasdrde veriler .mdf veri tabani dosyasi
bigiminde kaydedilir. .mdf veri tabani dosyalarinin
acllmasina iligkin talimatlar igin bkz. “Diger Veri hiyS7.bmp
Dosyalarini Gortintiileme.”

5-21
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Ariza Verilerini Disa Aktarma

Her arizanin 6nem skorunu ice aktarabilir ve dosyalari
PDF biciminde goérintuleyebilirsiniz. PDF dosyasinin
okunmasi, yaziclya génderilmesi ve e-posta ile
yollanmasi kolaydir.

Not

Bilgisayarda Adobe Reader yazilimi yikli
olmalidir. Yiiklii degilse Adobe reader yazilimini
http://www.adobe.com adresinden indirin.

5-22

Ariza verilerini PDF bigimine donUstirmek igin:

1. Aniza verisi segenegine tiklayin. Pencerenin
sag tarafinda Ariza Verisi bélmesi gosterilir.

2. Test Cihazi Kimligi / Makine Kimligine gore
filtrele bélmesinde, Test Cihazi Kimligi acilan
listesinden bir kimlik segin.

3. Makine Ayar adi agilan listesinden ayari segin.



Viewer Yazilimi
Tercihler

S

]

Fault description

Motor Drive End Bearing Wear
Fan Imbalance

No problems detected

Fan Drive End Looseness

No problems detected

Motor Free End Bearing Wear

L NPy T

VibrationTesterl

TST-9/1/2008 7:38:11 PM

09/01/2000 19:44:21
09/01/2009 19:44:21
09/01/2009 19:44:21
09/01/2009 19:44:21
09/01/2009 19:44:21
09/01/2009 19:44:21

B S

7]

hjy98.bmp
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Olgiim kimliklerini secin. Ariza listesinde Ariza
tanimi, Ariza 6nem diizeyi ve Olgim Tarihi
gosterilir.

ﬁ 6gdesine tiklayin. PDF dosyasini kaydetmek
icin bir iletisim kutusu acilir.

PDF dosyasini kaydedin. Dosyayl agmak icin
ekranda bir iletisim kutusu gosterilir.

Dosyayi sec¢in ve Ag secenegine tiklayin.

Makine Ayari

Viewer yazilimiyla, bilgisayardaki Makine Ayarlarini
yapilandirabilir ve daha sonra Test Cihazina
aktarabilirsiniz. Viewer yazilimindaki ayar sirasi, Test
Cihazindaki sirayi yakindan izler.

Not

Makine Ayari hakkinda eksiksiz talimatlar igin

bkz. “Caligtirma”.

1.  Makine Ayar secenegine tiklayin. Pencerede
Makine Ayari alt menuleri gosterilir.



Viewer Yazilimi
Makine Ayari

S

Machine Setup

Save as draft Save and sync

Enter the machine name (maximum 15 characters) '| ]

2 B =Y J

Drive Train

Setup: Motor Input

Select motor type: OAC Oobc

Previous Next

hjy99.bmp
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Yeni Makine Ayarlama 2. Makine Adi alanina makine igin bir ad girin.
Viewer yazilimiyla yeni bir Makine Ayari yapabilirsiniz. 3. Motor tipi igin AC veya DC diigmesine tiklayin.
Makine Ayari sihirbazi bir titresim testi ayarlamak igin tim Siz ilerledikge, segiminize gére alanlar farklilik
parametrelerde size kilavuzluk eder. Ayarda ilerledikge, gésterir.

her parametre i¢in dogru verilere sahip olunmasi

énemlidir. Girigler farkli oldugunda ayar alanlari farkli olur. Not

Yeni bir Makine ayarlamak iin: Makil;le Ayari ha,f(kmda eksiksiz talimatlar igin
bkz. “Caligtirma”.
1. Yeni makine ayarla secenegine tiklayin.
Pencerenin sag tarafinda Makine Ayari bélmesi

gosterilir.
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Viewer Yazilimi 5
Makine Ayari

2 2

Home Save as draft

Machine Name

Enter the machine name (maximum 15 characters)

-
wa

Sawe and sync

Drive Train

Setup: Motor Input

Select motor type:

OAC

Aktarma Sistemi alaninda, farkli parametreler
ogrenildikge 6rnek bir gériintide Makine Ayari
ilerlemesi gosterilir.

Tiim parametreleri gezmek igin ileri segenegine
tiklayin.

hjy100.omp
Makine Ayarini kaydetmek igin Son veya E

6gesine tiklayin. Ayar tamamlandiginda bir
komut istemi gosterilir.
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Nt

Makine Ayarini disa aktarmadan 6nce, Test

Cihazi ile bilgisayar arasindaki baglantinin LT AR i
sorunsuz oldugundan emin olun. successfully

Setup a new machine X

Successfully created a new machine hjy102.bmp
setup

8. Tamam secenegine tiklayin.

Makine Ayarlarini Gériintiileme

hiy101.bmp Viewer yazilimiyla olusturdugunuz tim Makine Ayarlarini
tek bir pencerede gorebilirsiniz. Viewer yazilhimi ayrica bu
Makine Ayarlarinin Test Cihazina aktarilip aktarilmadigini
gOsterir. Makine Ayarlari Gizerinde Diizenle, Kopyala, Sil
ve PDF Olarak Aktar islemlerini yapabilirsiniz.

6. Tamam secenegine tiklayin.

b
7. % 6desine tiklayin. Yeni Makine Ayarinin bir
kopyasi Test Cihazina aktarilir. Disa aktarma Ayarlar penceresini agmak igin:

tamamlandiginda bir komut istemi gdsterilir.
9 I u ‘g " 1. Makine Ayarlarini Goster secenegine tiklayin.

Pencerenin sag tarafinda Makine Ayarlarini
Goster bolmesi gosterilir.
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Viewer Yazilimi 5
Makine Ayari

2.

2 =)

PC desktop B |  mMachineID | Recordstatus | Edit
Testers . @
O M102 Complete 4 x -
O M103 Complate & X o
O M104 Complete 4 x -
O M105 Complste & > o
O M106 Complste 4 x -
hjy103.bmp
Bélmenin sol tarafindaki PC masaiistii 3. Test Cihazlan altinda Test Cihazi kimligine

(varsayilan secim) secenegine tiklayin. Makine
Ayarlari listesi, Kayit Durumlari (Makine Ayari
tamamlandi veya tamamlanmad) ile birlikte
gosterilir.

tiklayin. Pencerede Viewer yazihmindan Test
Cihazina aktarilan tim Makine Ayarlari gosterilir.
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Not

Ogeleri tarihe gére artan veya azalan sirayla

dlizenlemek icin liste (st bilgisine tiklayin.
Tablo 5-3, Makine Ayarini Gdster penceresindeki
yardimci yazilimlarin listesidir.

Tablo 5-3. Makine Ayarini Goster Yardimci Yazilimlari

Yardimci
Yazilim

islev

l#! (Diizenle)

Makine Ayari sihirbazini agmak icin tiklayin ve Makine Ayarini degistirin. Son veya E dgesine tiklayin.

(Kopyala)

Test Cihazindan yalnizca Makine Ayarlarinin kopyalarini alabilirsiniz. Makine Ayari sihirbazini agmak
igin tiklayin ve Makine Ayarinin yeni bir adla kopyasini olugturun. Bir segenek olarak, ayar
parametrelerini degistirebilirsiniz.

Son veya | 6gesine tiklayin.

S (sil)

Bir Makine Ayarini kaldirmak icin tiklayin. Bir onay komut istemi gdsterilir.
Evet secenegine tiklayin.

| (Disa Aktar)

Makine Ayar verilerinin PDF dosyasini olusturmak igin tiklayin.

&) (Tumind
Sil)

Birden ¢ok Makine Ayarinin 6nindeki onay kutusuna tiklayin.

Makine Ayarlarini kaldirmak i¢in @ 6gdesine tiklayin. Ya da liste st bilgisindeki onay kutusuna
tiklayarak tim Makine Ayarlarini bir defada segin.

Tum Makine Ayarlarini kaldirmak igin @ Ogesine tiklayin.
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Viewer Yazilimi 5
Tani Goértintlileme

Tani Goriintiileme

Tanilama verilerini gérunttlemek igin:

Bir makinede titresim testlerini tamamladiktan sonra, 1. Ta”."a'.“?."e""e””' |Qe”aktar|n, bkz. "Tanilama
tanilama verilerini bilgisayara ice aktarabilir ve Viewer Verilerini Ige Aktarma.
yazilimini kullanarak verilerin geligmis gériinimin 2. Tami Gorintile segenegine tiklayin. Pencerede
gorebilirsiniz. Yazilim filtreleri, veri gorinimii Tani Gériintile béimesi gésterilir (6rnek
parametrelerini ayarlamaniza imkan tanir. tanilama verileri gosterilmistir).
(=] L vibrationTester1 [ » I 1 7] }
=1 §eiac Home Other data files
-] | AC-9/1/2008 8:30:25 PM Selected Measurement: \ibrationTester] > AC > AC-9/1/2009 8:30:25 PM
[+] (¥ Locationl £z

[+] &P Location2
[=| LB FLK-0821 DataDog
[ JEa

hjy104.bmp

5-31



810
Kullanim Kilavuzu

Bolmenin sol tarafinda kullanilabilir tanilama verilerinin 4. Filtreler penceresini agmak icin Filtreyi goster
listesi bulunur. Bu liste Test Cihazi adina gore olusturulur: secenegine tiklayin. Test Cihazi Kimligi
alaninda Test Cihazi Adi gosterilir.

e En Ust seviyede Test Cihazi adi gosterilir

e  Bir Test Cihazini kullanan testleri (Test Kimligi)
gostermek igin ilgili Test Cihazi adinin yanindaki +
simgesine tiklayin

o  Olciim Kimligini gdstermek icin Test Cihazi Kimliginin
yanindaki + simgesine tiklayin o

e Olgiim Kimligi altinda, ilgili konumun Olgiim konumu, e
097172009 3]

Zaman Dalga Bigimi ve Spektrumlari bulunabilir

\~| LB VibrationTesteri ————— Test Cihazi Adi
= B TsT Test Cihazi Kimligi
(-] l T5T-9/1/2009 7:44:21 PM— Olciim Kimligi
|-| g Locationz ——— Olgim Konumu hiy106.omp
¥ Time waveform .
5. Ik Tarih ve Son Tarih alanlarini doldurun. Ya da
ki Spectra
(=] (& Locationd E 0gesine tiklayip takvimi kullanarak tarihe
¥ Time waveform tiklayin. Bu filtre belirtilen siirede yapilan
ks Spectra Slgiimlerin listesini gosterir.
hiy105.bmp 6. Onem diizeyi se¢ alaninda, Yiiksek, Ciddi, Orta
. ) o 5 veya Dislik 6nem diizeyine tiklayin. Bu filtre ilgili
3. Filtre segimlerini kaldirmak ve varsayilan degere dnem diizeyine sahip arizalarin listesini gosterir.

ayarlamak igin Filtreyi Sil secenegine tiklayin. . L
7. Filtre segeneklerini belirledikten sonra Filtrele

segenegine tiklayin.
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Viewer Yazilimi 5
Tani Gériintiileme

Herhangi bir 6lgiim segiminde Goriintii Goster digmesi
gorinr. Bir 6lgiimiin tanilama verilerine Termografik

goruntu eklemek igin Goriintii Goster digmesini
kullanin.

Termal géruntl veya jpg goruntusu eklemek igin:
1. Goruntu Goster secenegine tiklayin. Bir

gbzatma iletisim kutusu acilir.
View image X

(u
&
[

Dosya yapisinda goéruntiyu (JPEG veya .1S2
goruntu bigimi) bulun.

Gorintlyl segilen 6lgiimin tanilama verilerine
eklemek igin Yiikle segenegine tiklayin. Test
edilen makinenin ¢izimi Aktarma Sistemi
alaninda gosterilir. Anilan Pik Ayrintilan
alaninda Makinenin Arizalar gosterilir.

Anilan her bir piki ve Anilan Pik numarasini,
Yatak, Eksen (Eksenel, Radyal veya Tegetsel),
Titresim genligi, Sira ve Aralik (Ylksek veya
Dusuk) bilgilerini gérmek icin Arizanin Gzerinde
acilan oka tiklayin.

Grafigini gérmek icin listede ilgili anilan pike
tiklayin. Oneriler alaninda ariza sorun giderme
ipuglarinin dncelik sirasina koyulmus bir listesi
gOsterir.

Cited peaks details

2. Gozat secenegine tiklayin.

~ | Motor Drive End Bearing Wear - Extreme \:J‘
Cited peak number | Bearing | | Vibration amplitude | Order | J

Location2 132.34 VdB (Metrics)
Location2 Axial 131.05 VdB (Metrics)
Location2 129,59 VdB (Metrics) 138

~ | Fan Imbalance - Serious

~ | Fan Drive End Looseness - Serious =

hjy108.omp
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Tanilama verilerinin PDF dosyasini olugturmak igin:
1. ":’t 6gdesine tiklayin. PDF dosyasini
kaydetmek icin bir iletisim kutusu acilir.

2. PDF dosyasini kaydedin. Dosyayl agmak igin
ekranda bir iletisim kutusu gosterilir.

3. Dosyayi seg¢in ve Ag secenegine tiklayin.

Diger Veri Dosyalarini Gériintiileme

Viewer yazilimi ile, .mdf dosya bigimini kullanan diger veri
dosyalarindan tanilama ayrintilarini gértntuleyebilirsiniz.
Yedekleme verilerini gérintilemek igin:

1. ﬁ Diger Veri Dosyalari segenegine tiklayin.
Ekranda Ag iletisim kutusu gosterilir.

2. Tanilama verilerini iceren .mdf veri tabani
dosyasina gdzatin.

5-34

3. .mdf veri tabani dosyasini bulup a¢in. Yedek
tanilama verilerini géruntileyebilirsiniz. Daha
fazla talimat igin bkz. “Tani Gériintiileme.”

4. Ana Veri Tabanini Geri Yiikle secenegine
tiklayin.

Zaman Dalga Bigimi

Zaman dalga bicimi her test konumu igin kullanilabilir.
Zaman dalga bigimi verileri, farkli sorunlardaki diizenlerin
taninmasi igin faydalidir.

Zaman dalga bicimi penceresini agmak igin:
1. llgili konuma tiklayin.

2. Boélmenin sag tarafinda Zaman dalga bigimi
secenegine tiklayin.



Viewer Yazilimi 5
Tani Gériintiileme

m Double didck to see full size time waveform

=)

g

Z

= =

&

P ‘-8

’ (1]
-
(=
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-
=
=
o

0.00 0.02 004 0.06 0.08
Sec

hjy114.bmp

5-35



810
Kullanim Kilavuzu

Zaman dalga bicimini yakinlastirip uzaklastirmak igin:
1. Dalga bigcimi géruntisune tiklayin.
2. Farenin kaydirma digmesini déndurun.
Birimleri degistirmek icin:
1. X ekseni etiketine tiklayin.

2. Y ekseni etiketine tiklayin.

Tani Gériintiile menlsine geri ddnmek igin " O6gesine
tiklayin.

5-36

Spektrumlar

Her test konumu i¢in 2 boyutlu bir frekans ¢izimi veya
spektrumlar bulunur. Cizim eksenel, tedetsel ve radyal
Olgumleri karsilastirir.

Spektrumlar penceresini agmak igin:
1. llgili konuma tiklayin.

2. Bolmenin sag tarafinda Spektrumlar
secenegine tiklayin. Spektrumlar penceresi
acilir.

Yuksek (veya genig) frekans araligi, 0-100X spektrumu
dahilindedir. Dusuk (veya dar) frekans araligi, 0-10X
spektrumu dahilindedir.

Veri gizimini yakinlastirip uzaklastirmak igin:

1. Dalga bigimi gortintustine tiklayin.

2. Farenin kaydirma dugmesini déndurdn.
Birimleri degistirmek icin:

1. X ekseni etiketine tiklayin.

2. Y ekseni etiketine tiklayin.



Viewer Yazilimi 5
Tani Gériintiileme

ey

|enuabue

[eipey

m Double didk to see full size spectra
High range Low range

130
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100 110
80 100
0 o0
m 80
kL
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8l 10 130
— 130
T| 120 120
=| 100 110
100
gl = 2%
= &0 80
40 kL
&0
20 50
L] 40
140 130
120 120
100 -{ 110
80 100
60 o0

a0 80 K

0 ™ ;

[ &0 ;

L] 10 20 30 40 50 60 70 B0 o0 100 110 o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Orders

Tani Gorintiile menisine geri ddnmek icin 6 0gesine
tiklayin.

hjy109.bmp
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Bakim

Konu Sayfa
LT 4 TP PP PPPTPRP 6-3
B =T 00174 =10 0 1= TR 6-3
ST g ETo T g = 7= 14T o TR 6-3
Pilin DeGISHIIMESI ....eeiieiiie e 6-3
Harici SD Bellek Kartint Takma ..........ooovuueiiiiiieieee e e 6-5
Vibration Tester YUKSEIMEIET ..........uiiiiiiiiee e 6-7
ST (U o CTo LY o o TR 6-8
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Bakim
Giris

Giris

Test Cihazi icin minimum dizeyde bakim gereklidir. Test
Cihazinin bir yere garpilmasi, sarsilmasi veya dismesi,
ayar parametrelerinin degismesine neden olabilir.

A Dikkat

Test Cihazinin higbir pargasi kullanici
tarafindan tamir edilemez. Test Cihazinin
icini agmaya calismayin.

A Dikkat

Test Cihazinin hasar gérmesini veya
performans kaybini 6nlemek igin Test
Cihazini asin sicakliklara maruz birakmayin.
Ortam calisma sicakligi en fazla %90 nemle
32°F ile 122°F (0°C ile 50°C) arasindadir.

Temizleme

Test Cihazinin dis kutusunu, nemli bir bez ve hafif bir
deterjan ¢Ozeltisiyle diizenli araliklarla temizleyin.

A Dikkat

Hasar veya performans kaybini 6nlemek i¢in
Test Cihazinin kuru kalmasini saglayin. Test
Cihazini siviya daldirmayin. Test Cihazi su
gecirmez o6zellige sahip degildir.

Sensor Bakimi

Sensor kablosunu nemli bir bez ve hafif bir deterjan
coOzeltisiyle diizenli araliklarla temizleyin. Sensori
takarken veya sokerken kabloyu cekmeyin ya da itmeyin.

Bir titresim testi yapildiginda, Senséri mutlaka koruyucu
yumusak kilifina geri yerlestirin.

/\ Dikkat
Piezoelektrik i¢ sensoriin hasar gérmesini
onlemek igin Sensoriin bir yere garpmasini,
sarsilmasini veya diismesini engelleyin.
Hasarh bir sensor, tani kalitesini azaltir.
Pilin Degistirilmesi
Pili degistirmek igin:
1. Pili Test Cihazinda bulun, bkz. Sekil 6-1.
2. Pil gentigini yukari itip disari cekerek pili gikarin.

3. Pili gikarmak igin pil konnektérind hizalayin ve
pili yuvasina itin.

4. Yuvaya oturana kadar pili hafifce itin.
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Sekil 6-1. Pilin Degistirilmesi
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Bakim
Harici SD Bellek Kartini Takma

Harici SD Bellek Kartini Takma

A Dikkat

Fluke'un Test Cihazi igin 6nerdigi SD bellek
kartini kullanin.

SD bellek kartini takmak igin:
1. Pili gikarin, bkz. “Pilin Degistiriimesi.”

Pilin altinda harici SD bellek karti yuvasini bulun.
Iki vidayi ve kapagi ¢ikarin, bkz. Sekil 6-2.

SD bellek kartini temas noktalari agagdi gelecek
sekilde SD bellek karti yuvasina takin.

Kapagi yerine takin, vidalari takin ve pili
yerlestirin.
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6-6

Sekil 6-2. Bellek Kartini Takma



Bakim
Vibration Tester Ylikseltmeleri

Vibration Tester Yiikseltmeleri

Diizenli araliklarla, Test Cihazina yonelik yikseltmeler
sunulur. Yikseltmenin bulunup bulunmadigini 6grenmek
icin Fluke ile iletisim kurun. Test Cihazi aliminizi
kaydettirdiyseniz Fluke size otomatik olarak ytkseltme
bildirimi génderir.

Test Cihazini yikseltmek igin:

1.

Test Cihazina veya tanilama moturuna yonelik
.CAB dosyasini Fluke web sitesinden
www.fluke.com indirin.

Viewer yazilim uygulamasini baglatin.

Tercihler 6desine tiklayin. Tercihler ekrani ve alt
mendler gosterilir.

Vibration Tester 6gesine tiklayin. Pencerenin
sag tarafinda Yazilim yikseltme bdimesi
gosterilir.

Vibration Tester'in .CAB dosyasini segmek igin
Gozat 6gesine tiklayin. .CAB ayar dosyasina
g6zatmaniz igin bir pencere acilir.

Vibration Tester Updrade
J =]
=3
Delete History.
X

Preferences 04
Home I

Application settings

o

W

hjy110.bmp

Test Cihazina aktar segenegine tiklayin.

.CAB dosyasini segmek igin Gozat segenegine
tiklayin. .CAB ayar dosyasina gézatmaniz igin
bir pencere agcillir.

Dosya yapisinda indirilen .CAB dosyasini bulun.

Test Cihazina aktar secenegine tiklayin.

. Test Cihazini yeniden basglatin. Test Cihazi en

son yazilima yukseltilir.
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Sorun Giderme

Tablo 6-1, Test Cihazina yonelik sorunlarin, nedenlerinin

ve duzeltici iglemlerin listesidir.

Tablo 6-1. Sorun giderme

Belirti

Nedeni

Diizeltici islem

Test Cihaz agiimiyor.

Pil tamamen bosalmistir.

Test Cihazi pilini AC adaptériine baglayin, bir glii¢ kaynagina
takin ve pili sarj edin.

Sorun devam ederse teknik destek icin Fluke Servis Merkezi ile
iletisim kurun.

Pil sarji dayanmiyor.

Pil arizalhdir.

Tam sarj olmus bir pil, Test Cihazini 8 saat boyunca calistirir
(normal galisma kosullarinda). Pilin sarj edildiginden emin olun.
Hizli bosaliyorsa pili degistirin. Yeni bir pil icin Fluke Servis
Merkezi ile iletisim kurun.

Test Cihazi, Viewer
Yazihmi ile baglanti
kuramiyor.

USB kablosu dogru
takilmamistir.

USB kablosunu dogru bigimde takin. Bkz. “Bilgisayar
Baglantisr’.

USB kablosu hasarlidir.

USB kablosunda hasar olup olmadigini kontrol edin. Hasar
gOrirseniz yedek kablo igin Fluke Servis Merkezi ile iletisim
kurun.

On panel digmeleri /
yazilim tuglari caligmiyor.
Test Cihazi galismiyor.

Test Cihazini durdurmak igin (O digmesini basili tutun. Test
Cihazini yeniden baslatin. Sorun devam ederse teknik destek
icin Fluke Servis Merkezi ile iletisim kurun.
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Bu ek, 810 Vibration Tester ile ilgili en sik sorulan
sorularin bir derlemesidir. www.fluke.com adresinde Test
Cihazi ile ilgili daha fazla bilgi bulunabilir.

SSS - Ayarlar

1.

Makineyi ayarlarken degerleri (d/dk., hp, disli
oranlari, vb.) tahmin edebilir miyim, yoksa
kesin bilgiler mi vermeliyim?

Dogru bir tani yapmak i¢in kullanici mimkin
oldugunca kesin veriler belirtmelidir.

Bir makine adi olusturmak icin ka¢ karakter
kullanabilirim?

Makine adi en fazla 15 karakter olabilir.

Dogru bir tani almak igin d/dk. neden
onemlidir?

Ek A
S1k Sorulan Sorular

Kesin ¢alisma hizi (d/dk.) girilmesi, dogru tani
almak icin 6nemlidir. Kesin bir galisma hizi, Test
Cihazinin farkh ariza durumlarini dogru sekilde
ayirt etmesine yardimci olur.

Degisken hizl tahrikte kesin bir d/dk. degeri elde
etmek icin Test Cihaziyla birlikte verilen lazer
takometreyi ve yansitici bandi kullanin veya
frekans degerini tahrik denetleyicinin
kendisinden elde edin. Frekans degerini d/dk.
degerine donustirmek icin asagidaki
hesaplamalari yapin:

Hz * 60 = d/dk.
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4,

Kayis veya zincir tahrikli bilesenlerde bir
takometre olgiimii elde edemiyorsam gikis
d/dk. degerini nasil tahmin ederim?

Devir/dakika degerinin lazer takometre ile elde
edilmesi, ¢alisma hizinin belirlenmesi igin tercih
edilen yontemdir. Ancak, ¢ikis d/dk. degeri basit
aritmetik kullanilarak hesaplanabilir. Basit
indirgemeli iki makarali (kasnak) sistemler igin
asagidaki formdll kullanarak surilen makaranin
d/dk. degerini ¢ozin:

Diameter, driver pulley (sheave) RPM, driven pulley (sheave)

Diameter, driven pulley (sheave) = RPM, driver pulley (sheave)

A-2

5.

Makine ayan sirasinda opsiyonel sorular
yanitlanmazsa ne olur?

Tanilama guvenilirligini en Ust dizeye ¢ikarmak
icin her zaman fazla bilgi verilmesi 6nemlidir.
Digli dislerinin sayisi veya pompa kanatlarinin
sayisi gibi opsiyonel bilgiler cogunlukla bilesenin
kullanim kilavuzundan veya dogrudan ureticiden
alinabilir. Makine ayarinda opsiyonel sorulari
atlamayi segmeniz, bilesenin durumunu
oldugundan fazla (“yanlis pozitif’) tanimlamaniza
neden olabilir.

Test Cihazinda disli kutulari i¢in 6zel bir ayar
gerekli mi?

Disli kutusu arizalarini duzgun bir sekilde
tanilamak icin saft hizlarini, digli dis sayilarini
veya digli oranlarini girmeniz gerekir.

Tek hizli degistiriciler icin saft hizini seciyorsaniz
hem giris hem de ¢ikis saftlarinda ayni giris
yontemini (manuel veya takometre) kullanmaniz
kritik Gneme sahiptir.

iki veya (g hizh digli kutulari igin liitfen digli
kutusunun belgelerine veya makine etiketine
bakarak digli oranlarini veya disli dis sayisini
belirleyin.

Test Cihaziyla hangi tiir makineleri
tanilayabilirim?

Test Cihazi turbinler, santrifijler (anticilar),
dizel/gazl motorlar ve jeneratérler disinda en
yaygin déner ekipman tirlerini tanilayabilir.
Ekipmanlarin tam listesi igin kullanim kilavuzuna
bakin. Ancak, bazi ekipmanlar farkl adlara sahip
olmasina ragmen Testte bagka turlu
ayarlanabilir. Ornegin, bir gida isleme tesisindeki
basit bir karistiricinin aktarma sistemi motor,
kaplin, disli kutusu ve pervaneli pompadan
olusabilir. Belirli bir ekipmanin Test Cihaziyla
tanilanip tanilanamayacagini degerlendirirken,
ekipmani en temel bilesenlerine ayirin ve bu
bilesenlerin test edilip edilemeyecegini belirleyin.
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1.

Makine yiikii ve durumunun etkileri nelerdir?

Bir aktarma sisteminin titresimi, motorun yUkine
ve ortam sicakligina bagl olarak degisebilir. Bu
kuralin tek istisnasi, sapmis tahrik saftlarina
sahip makinelerdir. Titresim dlgimlerinin makine
sabit durumda ve normal calisma
sicakhiginda calisirken alinmasi 6nerilir.
Ornegin, yiikiin diizenli olarak devir yapti§i veya
yukselip azaldigi bir makineden (6rn.
kompresorler) 6lgim alinmasi ideal degildir.
Bdyle durumlarda, dogru ve tutarli tanilar igin
islemin atlanmasi gerekir. Birden ¢ok kompresor
olmasi durumunda 6lgim almak igin en iyi firsat,
tankin disik ve kompresoériin agik oldugu
durumlardir. Kompresor, tanki doldurmak igin
daha uzun siire galisacaktir. Sicaklik, isil
genlesme nedeniyle saft hizalanmasini ve
calisma bosluklarini etkiledigi icin hala sogukken
test edilen makinelerin titresim imzalari, normal
calisma sicakhgdindaki makinelerden énemli
Olguide farkli olabilir.

Pompalarda gukurlagsma, hava emme veya
bosaltma basinci, titresim olgimlerini ve tani
kalitesini etkiler. Pompalar tahliye vanalari
kapaliyken test edilmemelidir; ancak, yeniden
dolagim durumunda test edilmeleri gerekirse

normal bir bosaltma basinci elde etmek lGizere
yeniden dolasim vanasi kismen kapatilabilir.

Daha biyuk makinelerde genel kural, makinenin
bir 6lgim alinmadan 6nce en az 30 dakika
Isitilmasidir.

Sensorii nasil monte ederim?

Manyetik olarak monte edilmis bir sensor
kullaniyorsaniz sensoérl test yuzeyine takarken
dikkatli olun. Miknatis, sensor tertibatini
elinizden c¢ekip test ylizeyine ¢arparak, sensére
kalici hasar verebilecek asiri bir sarsilmaya
neden olabilir. Sensoéru sikica tutarken test
yuzeyinde dikkatlice yuvarlayarak darbe
olasiligini en aza indirin.

En iyi montaj segenegi hangisidir?

Test Cihazinin tanilari, test edilen makineden
aldigi titresim sinyalinin kalitesine buyuk élgide
baglidir. Bir sensoériin makineye hangi yéntemle
monte edildigi, sinyalin kalitesini, dogrulugunu ve
araligini dogrudan etkiler.

Genellikle, kalici montajlar (6rn. civata,
yapigkan) en iyi sonuglari verir; ancak daha az
kullanighdir. Yiksek hizlarda ve/veya
frekanslarda galisan makinelerle kullaniimaldir.
Bu makineler arasinda giris saft hizindan 5 kat
daha buyuk bir ¢ikis saft hizi olusturan bir hiz
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degistiriciye sahip makineler (6rn. disli kutusu),
tahrik Unitesi 6000 d/dk. degerinden daha hizh
calisan makineler (6rn. vakum pompalari) ve
genellikle entegre bir hiz degistirici iceren
santrifiij kompresorler yer alir. Kalici montajlar
ayrica zaman igerisinde tutarli verilerin takibi igin
de uygundur. Miknatisli montajlar genellikle
daha kolay ve hizli olmasi nedeniyle makine
cevresinde dolasarak yapilan élgimlerde en
yaygin olarak kullanilan yontemdir; ancak
dogruluk biraz tehlikeye atilir.

Tek eksenli sensor kullanabilir miyim?

Test Cihazi, tek eksenli bir sensorde galigabilir;
ancak, tani kalitesini artirmak amaciyla ve
kolaylik olmasi i¢in U¢ eksenli sensor
kullaniimasi onerilir: tek eksenli sensorlerde ayni
anda bir kanal dlgulirken Ug eksenli sensoérlerde
ayni anda 3 farkl kanal 6l¢lldugu icin Ug eksenli
sensdrlerin kullaniimasi, 6nemli maliyet ve
zaman tasarruflari saglayabilir. Tek eksenli bir
sensoOr baglanirsa verileri tanimlamak igin her
yatak konumundan en az iki 6l¢im alinmasi
gerekir.

Dogru 6l¢iim konumlarini nasil segebilirim?

Aktarma sistemi yataysa: Senso6ru ekipmanin ug,
yan, ust veya alt kismina yerlestirin.

Aktarma sistemi dikeyse: Sensoéru ekipmanin 6n,
arka, yan, Ust veya alt kismina yerlestirin. Dikey
aktarma sistemleri icin 6n, arka ve yan kisimlar
temelde aynidir. ilk yerlesim, digerleri igin
referans gergeve olur. Ornegin, bir konum “On”
olarak adlandirildiginda, “Arka” ve “Yan”
konumlar belirgin hale gelir. Gelecekteki
Olgiimler icin de ayni referansi kullandiginizdan
emin olun.

Tahrik motoru yataklar arasinda 40 hp'den (29,8
kW) biiyik ve 40 ing'ten (101,6 cm) uzunsa
aktarma sistemindeki her bilesenden iki 6lgim
almaniz oénerilir. Yataklar arasinda 40 hp'den
kiiglk ve 40 ingten kisa de@erlere sahip olan
ekipmanlar igin bir élgim yeterlidir.

Hizli ipuglari:
e Sensoérl yataga mumkin oldugunca yakin

bir yere veya yataga giden sert bir yapi
elemaninin uzerine yerlestirin

e  Sensor konumu, tahrik saftina mamkin
oldugunca paralel veya dikey olmalidir.

e  Sensorl ince yizeyli alanlara (6rn. fan
muhafazalari) ve sogutma ylizeylerine
monte etmeyin.

e Sensorl mimkunse temiz, diiz ve yalin bir
metal ylizeye baglayin. Boya, gres, yag
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veya bagka maddelerin kalin katmanlari,
hem miknatisin tutma kuvvetini hem de
sensorun yliksek frekans yanitini azaltir.

e  Zaman gegtikce tutarli tanilar elde etmek
icin 6lgim almadan 6nce ¢ eksenli
Sensdrlerin makine uzerinde tam olarak
ayni yon ve konuma yerlestiriimesi
onemlidir.

e  Yatak dlcimlerini kaideden veya yapay bir
tabandan almayin.

e Mduhurleme yerlerini, pompalarin Gzerindeki
yatak 6lcim konumuyla karigtirmayin.

Not

Sensér konumlari hakkinda daha fazla kilavuz
bilgisi igin Hizli Bagvuru Kilavuzuna bakin.

6.

Sensor yonelimi neden 6nemlidir?

Ug eksenli sensdr (Test Cihaziyla birlikte verilir),
ayni anda Ug¢ farkl eksenden titresim sinyalleri
toplayabilir. Ayar rutinindeki ydnelim ayari, Test
Cihazinin titresim sinyallerini G¢ eksenin her
biriyle dlizguin sekilde iligkilendirmesine yardimci
olur. Sensorun farkli konumlara monte edilmesi
ve hatta yénelimin 90 derece degistiriimesi,
sensorln bir kanalindan alinan yon sinyalinde
bir degisiklige neden olabilir. Bu nedenle, Test
Cihazindaki sensér yénelimi ayarinin, makinenin

lizerindeki gegerli sensér yénelimiyle ayni
olmasi ¢ok 6nemlidir.

Sensorii nasil yénlendiririm?

Test Cihazi, birincil referans cergevesi olarak
tahrik saftini (ekranda kalin kirmizi gizgiyle
gOsterilir) kullanir. Sensérden gikan sensoér
kablosunu kullanarak ve Test Cihazina kablonun
safta paralel veya dikey oldugunu bildirerek
sensori tahrik saftina yénlendirin.

Hizh Ipucu:

ik kez 6lgiim alirken, makinenin (izerine sensér
yonelimini gésteren bir okla birlikte sensoér 6lgim
konumunu belirten bir ¢izgi gizin ya da boyayin.
Bunun yapilmasi, gelecekteki dlgiimlerin
tutarliligini saglamaya yardimci olacaktir.

Tim Olgiim konumlarina ulagamazsam tani
bundan etkilenir mi?

Dogru tani i¢in aktarma sistemindeki her bir
bilesenden en az bir 6lgim almaniz gerekir. Bir
bilesen test edilmezse (kayislar ve kaplinler
disinda) Test Cihazi test edilmeyen bileseni
tanilayamaz.
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Takometreyi ne zaman kullanmaliyim?

Degisken Frekansli Tahrikler (VFD) DC Motorlari
icin ve normal tahriklerin d/dk. verileri mevcut
olmadiginda takometre kullaniimasi 6nemle
tavsiye edilir. Déner ekipmana yapistirilan
yansitici bant, takometreyle élgiimlerin
yakalanmasi icin gereklidir.

Test Cihazi bir ivme olger asin yiik hatasi
verdiginde ne yapmaliyim?

ivme dlger asiri yiikii, genel bir tanilama sistemi
hatasidir. Bu hata genellikle bir sicaklik
gecisinden veya sensdr montajinin gevsek
olmasindan kaynaklanir. Sorunu digerlerinden
ayirmak igin éncelikle bozuk kablolari ve yanlig
sensOr montajlarini ortadan kaldirin. Bunlar
giderildikten sonra da sorun ¢oézulmezse lutfen
Fluke servis merkezinizle iletisim kurun.

Tani

Test Cihazi sorunlari nasil tanilar ve bu
tanilar ne kadar dogrudur?

Ayar ve 6lgim bilgileri toplandiktan sonra, dahili
tani sistemi bir dizi guclu algoritma kullanarak
verileri analiz eder. Tani sistemi, bilinen bir
arizasi olmayan benzer makinelerden olusan bir
veri tabanini kullanarak, test edilen makinenin
ayarini ve yeni elde edilen titresim verilerini veri
tabanindaki benzer makinelerle karsilastirir.

Tani kalitesi, Test Cihazina gonderilen makine
ayarlarinin ve verilerin kalitesine ve miktarina
blyuk dlgtide bagdlidir. Dogru bilesen
aciklamalari dogru sensor yerlesimi ve
yonelimiyle, dogru ¢alisma hizi élcimleriyle ve
makine ayarinda tim opsiyonel sorulara yanit
verilmesiyle bir araya geldiginde, nihai taninin
daha guvenilir olmasina katkida bulunur. Test
Cihazinin veri toplama becerisi igin dogruluk
saglanabilirken (bkz. Elektrik Teknik Ozellikleri),
Test Cihazinin tani 6zelligi igin glvenilir bir
dogruluk tanimi yapilmasinda birgok degisken
rol oynar. Ancak, bagimsiz testlerde Test
Cihazinin tani becerisi, deneyimli bir titresim
analizi uzmanininki gibidir.

Tanilar benzer makinelerle elde edilen
deneyimlere dayanir. Test Cihazi, genel bir karar
alma surecinin pargasidir ve belirli onarim
islemleri yapilmadan 6nce test edilen bazi
makinelerin iyi degerlendiriimesini ve bilinmesini
gerektirir.

Onem olgegi nasil yorumlanmahdir?
Arizadan 6nce ne kadar zamanim var?

Onem 6lgegi, makine arizasinin élglim
sirasindaki yogunluguna baglidir. Bu Olgek,
makine arizasi igin kalan surenin belirtisi
degildir. Kosullar degistikge, dnem duzeyi
degisebilir ve hatta iyilesme gosterebilir (6rnegin,
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yaglamadan hemen sonra). Ancak, zaman e Diisiik

icerisinde normal makine asinmasi ve
eskimesiyle kosullar kétulesir. Ariza igin kalan
slire; ekipmanin tiiriine, yasina, makine
ylikiine, gevre kosullarina ve diger
degiskenlere bagl olarak farklilik gésterir.
Her bir 6nem dizeyini ariza i¢in kalan belirli

surelerle iligkilendirmek mimkun degildir. Arizayi ¢ Orta
Onlemek amaciyla her bir 5nem duzeyi igin
Onerilen islemleri izleyin. Genellikle, 6lcek
asagidaki gibi yorumlanabilir:
e Ciddi

Onarim iglemi 6nerilmez.
Makineyi izleyin ve duzenli
planlanan bakimindan sonra
test ederek bakimin dogru
sekilde gerceklestirildigini
dogrulayin.

(Birkag ay, en fazla bir yil) —
Gelecekte onarim iglemi
gerekebilir. Makine arizasi
olabilir, bu ylizden
planlamanizi uygun sekilde
yapin. Bu ekipmanda titresim
testlerinin sikligini artirin ve
yedek parca uygunlugunu
kontrol edin.

(Birkag hafta) — Planlanan
siradaki caligmama
zamanindan énce onarim
islemi gerekebilir. Arizanin
gurultd veya yuksek yatak
sicakliklari bakimindan bagka
fiziksel kanitlar olabilir.
Bulgulari dogrulamak igin
makineyi kisa stre iginde
yeniden test edin. Mimkilnse
makinenin galisma suresini
sinirlandirin ve baska bilesen
arizalarini énlemek igin bir
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ariza ilerleme egilimi
belirleyin.

o Yiiksek (Birkag glin) — Felaketle
sonugclanabilecek arizalari
Onlemek igin ekipmani
kapatip hemen onarim islemi
yapmay deneyin. Guriltd,
yuksek yatak sicakliklari veya
gOrunilr hareketler
bakimindan arizanin baska
fiziksel kanitlari olabilir.
Bulgulari dogrulamak igin
makineyi kisa sure iginde
yeniden test edin.

Test Cihazi “ciddi” veya “yiiksek” diyor;
ancak bir ariza belirtisi yok, ne yapmaliyim?

Yuksek duzeydeki arizalarda, kullanicilar
yaklasan arizayi asiri sicaklk, gurulti veya
gorunur hareketlerle algilayabilmelidir. Fiziksel
bir ariza belirtisi yoksa Test Cihazindaki makine
ayari girdilerinin kontrol edilmesi ve 6lgiimiin
tekrar yapilmasi dnerilir. Hatali makine ayari,
yanlis galisma hizina (d/dk.) veya hatali élgim
teknigi, yanlis bir taniya neden olabilir. Tani
kalitesi, Test Cihazina gonderilen bilgilerin
kalitesi ve miktariyla dogrudan iligkilidir.

Test Cihaz1 “diisiik” veya “orta” diyor; ancak
yiiksek titresim diizeyleri goriiniiyor, ne
yapmaliyim?

Esnek bir kaidenin tizerine kurulmus makineler
gibi asiri titresimin algilanabilecegi bazi durumlar

mevcuttur. Bu tur bir titresim kétu olmak zorunda
degildir; ancak tasarim geregi bu sekildedir.

Tani sonuglariyla ilgili herhangi bir siiphe varsa
makine ayari giris degerlerinin kontrol edilmesi
ve 6lgumin yeniden yapilmasi yine de dnerilir.

Bozuk veri ve taninin bazi nedenleri nelerdir?
Yetersiz veri toplamanin ve yanlis tanilarin
sonuglari asagidaki gibidir:

e Hatall hiz girigi

e Hatali makine ayari

o Isi gegigleri, makinenin normal ¢alisma
sicakhdina ulasmamasi

e Sensor asir yuku; cogunlukla veri
toplamadan 6nce sensérin sicakligi
esitlemesine izin veriimemesinden
kaynaklanir

e Hatali 6lgim konumlari

e Dongl yapan veya yukselip algalan bir
makineden 6l¢gliim alinmasi



Stk Sorulan Sorular
SSS - Tani

A

Makine ayari1 deg@erlerini dogrulayin ve dlgiimleri
tekrar yapin.

Test Cihazi besten fazla ciddi veya yiiksek
ariza tanilarsa ne yapmaliyim?

Test Cihazi besten fazla ciddi veya yuksek ariza
tanilarsa ayar giris degerlerinden biri yanhs
olabilir ve Test Cihazi yanlis bilgiler nedeniyle
yaniltici tanilar sagliyor olabilir. Bagta d/dk.
degerleri olmak Gzere makine ayar girislerini
yeniden kontrol edin (tam hiz bilinmiyorsa
takometreyi kullanin veya tahrik kontrol panelini
gorintiileyin). Olglimii tekrar yapin ve verileri
yeniden analiz edin.

Geligmis titresim danigsmanlik hizmetleri
hakkinda daha fazla bilgi almak istiyorum. Bir
oneriniz var mi?

Fluke gelismis titresim danismanlik hizmetleri
saglamak uzere lider hizmet saglayicilarindan
Azima DLI ile igbirligi yapmaktadir. Sirkete
www.azimadli.com adresini kullanarak webden
veya dogrudan ulasabilirsiniz:

Miisteri Destegi

Azima DLI

1050 NE Hostmark Street, Suite 101
Poulsbo, WA 98370

ABD

Telefon: (+1) 360-626-0111 (05:00 — 4:30 PM

Pasifik Saat Dilimi)
Faks: (+1) 360-626-0041
E-posta: support@AzimaDLI|.com
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Ek B
Uyari ve Hata Mesajlari

Tablo B-1, Test Cihazindaki uyari ve hata mesajlarinin listesidir. Tablo B-2, Viewer yazilimindaki uyari ve hata mesajlarinin

listesidir.

Tablo B-1. 810 Vibration Tester Uyari ve Hata Mesajlan

Ekran Mesaji

Aciklama

Invalid RPM

Devir/dakika degeri aralik disindadir (d/dk. araligi 200 ila 12000'dir)

Tachometer no connected

Test Cihazi, Takometreyi bulamiyor. “Takometreyi Baglama” bélimuiine bakip baglantilari
yapin.

Tachometer laser not ON

Takometre lazeri kapalidir. Agcmak igin Takometre gui¢c digmesine basin.

Failed to POWER ON
Tachometer

Takometreyi calistirmak icin Test Cihazinin giici gereklidir. Kablo baglantisinin iyi
oldugundan emin olun. Sorun devam ederse teknik destek igin Fluke ile iletisim kurun.
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Tablo B-1. 810 Vibration Tester Uyari ve Hata Mesajlarn (devami)

Ekran Mesaji

Aciklama

Failed to read RPM from
Tachometer

Takometre, makinenin d/dk. degderini okuyamiyordur. Devir/dakika degerini dlgmek icin dogru
prosediru izleyin.

Sensor not connected

Test Cihazi, Senséru bulamiyordur. Baglantilari yapmak icin bkz. “Sensérii Baglama.”

Failed to read sensor type

Test Cihazi, Senséru bulamiyordur. Baglantilari yapmak icin bkz. "Sensérii Baglama.”

Cable is open

Test Cihazi, Senséru bulamiyordur. Baglantilari yapmak icin bkz. "Sensérii Baglama.”

Cable is short

Kablo veya Sensoér bozuktur. Kabloyu veya Senséru degistirin. Yeni bir Sensor icin Fluke ile
iletisim kurun.

Data acquisition failed

Sensér montaj yéntemi veya Slgiim islemi yanlistir. Dogru prosediir igin bkz. “Olgiim Alma”
ve “Sensér Montaji.”

Measurement storage failed

Test Cihazinin bellegi doludur. Viewer yazilimiyla veri yedeklemesi yapin ve Test Cihazi
belleginden veri silin.

Measurement time out

izin verilen dlciim siiresi agilmistir. Olglim alma siiresi, Gi¢ eksenli Sensor igin 30 dakika, tek
eksenli Sensor igin 45 dakikadir. izin verilen siire iginde yeni bir élgiim yapin.

Invalid measure

Test Cihazi yeterli 6lgciim verisi toplayamiyordur. Senséri dogru sekilde kurun, Sensoér
yoneliminin dogru oldugundan emin olun ve yeni bir 6lgim yapin.




Uyari ve Hata Mesajlari B

Tablo B-1. 810 Vibration Tester Uyari ve Hata Mesajlarn (devami)

Ekran Mesaji

Aciklama

Diagnosis failed

Test Cihazi dlglim verilerini tanilayamiyordur. Olgiimii yeniden yapin. Sorun devam ederse
teknik destek icin Fluke Servis Merkezi ile iletisim kurun.

External SD card not
present

Bu mesaj kendi kendini test sirasinda gosterilir. Harici SD bellek karti eksik veya yanhs
takilmigtir. ilgili islem igin bkz. “SD Bellek Kartini Takma.”

External SD card failure

Bu mesaj kendi kendini test sirasinda gosterilir. SD kart arizali veya bozuktur.

Failed to perform self test

Bu mesaj kendi kendini test sirasinda gosterilir. Test Cihazi arizalidir, teknik destek igin
Fluke Servis Merkezi ile iletisim kurun.

Calibration past due. Last
calibration done on <Date>

Sensoru kalibre edin. Teknik destek i¢in Fluke Servis Merkezi ile iletisim kurun.

Set today’s date

Test Cihazindaki gegerli tarih, kalibrasyon tarihinden eskidir. Test Cihazini gegerli tarihe
ayarlayin. Bkz. “Test Cihazi Ayarlar1.”

Battery low, please re-
charge

Test Cihazi pilini AC adaptoriine baglayin, gli¢ kaynagina takin ve pili sarj edin. Bkz. "Pili
Sarj Etme".

Sensor failure

Bu mesaj kendi kendini test sirasinda gosterilir. Sensor arizahdir. Teknik destek igin Fluke
Servis Merkezi ile iletisim kurun.

Tachometer failure

Bu mesaj kendi kendini test sirasinda gosterilir. Takometre arizalidir. Teknik destek igin
Fluke Servis Merkezi ile iletisim kurun.
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Tablo B-1. 810 Vibration Tester Uyari ve Hata Mesajlarn (devami)

Ekran Mesaji

Aciklama

Failed to perform self test

Bu mesaj kendi kendini test sirasinda gosterilir. Test Cihazi arizalidir. Teknik destek igin
Fluke Servis Merkezi ile iletisim kurun.

Data transfer not successful

Bu mesaj, Test Cihazi Viewer yazilimina baglanamazsa gosterilir. Test Cihazi ile bilgisayar
arasinda iyi bir baglantinin bulundugundan emin olun.

Contact Fluke service center

Test Cihazinda bir hata olusmustur. Test Cihazini kapatip tekrar agin. Mesa;j siklikla
gorinuyorsa teknik destek icin Fluke Servis Merkezi ile iletisim kurun.

Tablo B-2. Viewer Yazihimi Uyari ve Hata Mesajlari

Ekran Mesaji

Aciklama

Application encountered an
error

Viewer yaziliminda bir hata olusmustur. Viewer yazilimi uygulamasini yeniden baglatin.

Invalid file

Viewer yazilimi dosya turini okuyamiyor demektir.

Installation file format is
wrong

Yikseltme dosyasi hatali veya gecersizdir.

Tester connection is lost

Bu mesaj, veri aktarimi sirasinda bilgisayarla Test Cihazi arasindaki baglanti koparsa
go6sterilir. USB kablosunu dogru bigcimde takin.
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Hizlanma. Cogdunlukla metrik sistemde “g’s” veya
“mm/s2” veya Ingiliz sisteminde “ing/sn2” cinsinden
betimlenen, hiz degisikligi orani. Hizlanma sabit degildir
ve titresim dongusuyle farklilik gésterir; hiz minimuma
inince maksimum seviyelere ulasir. Bu durum genellikle
belirli bir kitle durma durumuna geldiginde ve tekrar
hizlanmaya baglamak Gzere oldugunda gecerlidir.

ivme olger. Urettigi elektrik cikisi bir hizlanmaya
dogrudan yanit veren transdiser. ivme 6lgerler genellikle
cok daha genis bir frekans araligini kapsadigi icin diger
transduser turlerinde mevcut olmayan sinyalleri segebilir.
Frekans araliklari nedeniyle, ivme dlgerler gogu déner
ekipman turd igin idealdir ve titresim 6lgimlerinde en
yaygin olarak kullanilan transduserdir.

Hizalama. Bir aktarma sistemindeki bilesenlerin, tasarim
gerekliliklerine gore paralel veya dik oldugu durum. Test
Cihazi, bu bilesenlerin tasarim gerekliliklerine uygun

Ek C
Sozliik

olarak artik hizali olmadigi ve asiri yatak asinmasina ve
makinede gug¢ tiketimine neden oldugu sapma
durumlarini algilayabilir.

Genlik. Titresimin boyutu veya buyUkligu (yer degistirme
veya hiz ya da hizlanma). Hiz terimlerini ifade etmek igin
pikten pike, sifirdan pike veya Ortalama Karekék (RMS)
kullanilabilir. Genel olarak, yer degdistirme icin “Pikten
pike”, hiz i¢in “Sifirdan Pike” ve hizlanma i¢cin RMS
kullanilir. Test Cihazinin tani ayrintilarinda genlik, her bir
anilan pikin buyukligini hiz bakimindan gosterir.

Eksenel. Ug titresim ekseninden biri (Radyal, Tegetsel ve
Eksenel), eksenel diizlem bir saftin merkez gizgisine veya
donen bir par¢canin dénen eksenine paraleldir.

Dengeleyici Rezonans Hizi (Hizlan). Dogal rezonans
frekansina karsilik gelen bir dénme hizi.
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Balansi Ayarlanmig Durum. Doner makinelerde, saftin
geometrik merkez gizgisinin kitle merkez gizgisiyle
Ortustigu durum.

Balans Ayari. Kitle merkez cizgisinin, rotorun geometrik
cizgisine yaklagmasi igin rotorun radyal kitle dagihmini
ayarlamaya yonelik prosediir.

Bloklama. Kalici olarak tutturulmus bir montaj blogu
kurulumu, makineyi “bloklama” olarak bilinir.

Anilan Pik. Fluke 810 tanilama motoruyla tanimlanan
(veya anilan) anormal bir titregim blyuklugi/seviyesi.
Anilan Pikler, Test Cihazinda ve Viewer Yaziliminda
kirmiziyla isaretlenir. Tanilanan her ariza birden gok
anilan pikle ilgili olabilir.

CPM. Dakikadaki dongu sayisi. Dakikadaki dongu sayisi,
belirli bir olayin bir dakikalik stirede ka¢ kez meydana
geldiginin dlgtsidur. Spektrumlarin yatay eksenleri ve
Test Cihazindaki zaman dalga bigimi gizimleri olarak
kullanilir.

Yer Degistirme. Makine titresimini dlgerken yer
degistirme degeri, titresimin s6z konusu pargay! hareket
ettirdigi gercek mesafeyi temsil eder. ingiliz sisteminde bir
ingin binde biri (mil), metrik sistemde ise milimetre (mm)
cinsinden Olgdldr.

Frekans. Sabit bir siire icerisinde meydana gelen olay
sayisini ifade eden frekans ayrica zamanin tersi olarak
hesaplanir (6rnegin bir boli zaman arahdi). Frekans
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genellikle Hertz (Hz) cinsinden ifade edilmesine karsin,
Hz degeri 60 ile carpilarak dakikadaki devir sayisi (cpm)
veya devir/dakika (d/dk.) cinsinden de ifade edilebilir.
Ayrica, dénme hizinin katlari veya d/dk. degerinin makine
dénme hizina bolindiga "siralar” cinsinden ifade
edilebilir.

Frekans Etki Alani. Titresim, zaman etki alaninda
bulundugu igin titresim sinyali bir osiloskoptan
goruntilendiginde zaman dalga bigimi olarak ifade edilir.
Cizildiginde, zaman dalga bigimi genlige karsi zaman
¢izimini temsil edebilir. Dalga bigimi frekans etki alanina
doénustarilirse sonug genlige karsi frekansin gizimini
temsil eden bir spektrum olur.

Dengesizlik. Doner ekipmanda kutle merkezinin dénis
merkeziyle 6rtismedigi durum. Dengesizlik, yatak émrini
onemli 6lglide azaltmasinin yaninda gereginden fazla
makine titresimine neden olabilir.

Gevseklik. Mekanik gevseklik iki tirde olabilir: dénen ve
dénmeyen. Dénen gevseklik bir yatadin ici gibi,
makinenin déner ve sabit elemanlari arasinda gereginden
fazla bosluk olmasindan kaynaklanir. Dénmeyen
gevseklik ise ayak ile kaide veya yatak kovani ile makine
gibi normalde sabit olan iki parca arasinda gevseklik
bulunmasidir.

Sapma. Makinelerde, iki kaplinli saftin merkez gizgisi
ortustuginde kusursuz hizalama olugur. Bunlar
ortismediginde ise sapma mevcuttur. Acili sapma, iki
saftin merkez gizgisinin kesistigi ve paralel olmadigi
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durumdur. Paralel sapma ise iki saftin merkez ¢izgisinin
paralel olmasi ve es merkezli olmamasi durumudur.

Montaj Pedi. Montaj pedleri (bronz veya paslanmaz
¢elik), makinelerin Gzerinde uygun 6l¢gim konumlarina
sanayi tipi yapiskanla yerlestirilebilir. Ug eksenli ivme
Olcer, veri toplama icin bu pedlere baglanir. Ped, gigli ve
tutarl bir montaj konumu olusturarak titresim verilerinin
transdusere iyi bir sekilde aktarilmasini saglar.

Siralar. Doner ekipmanlarla ilgili olarak, siralar galisma
hizinin (veya iligkili referans bilesenin) katlari veya
uyumlu olanlaridir. Ornegin, 1X “calisma hizinin bir katr”
anlamina gelir.

Piezoelektrik Oge. Etkin 6ge olarak piezoelektrik madde
kullanan transduser (sensor). Kuvvet transdiserleri, ivme
Olgerler, basing transduserleri ve fonograf pikap kafalar
bunlarin érnekleridir.

Radyal. Ug titresim ekseninden (Radyal, Tegetsel ve
Eksenel) biri olan radyal diizlem, transdiserden déner
ekipmandaki saftin merkezine dogru olan yonu ifade
eder. Tipik yatay makinelerde radyal, dikey eksene esittir.
Yatay makinelerde radyal, ivme 6lgerin bagh oldugu yatay
ekseni ifade eder.

Aralik (Frekans). Veri toplama frekans aralgi. Yks, bir
spektrumdaki Yiksek veya genis frekans araligini (6rn. 0-
100X) gosterir. Dus, bir spektrumdaki Duslk veya dar
frekans araligini (6rn. 0-10X) gdsterir.

Calisma Hizi. Genellikle devir/dakika (d/dk.) cinsinden
ifade edilen, doner makinenin calistigi hiz. Ayrica
d/dk.'nin 60'a bélinmesiyle Hz cinsinden de ifade
edilebilir.

Sensor. Transdiser veya ¢ikisi hizlanmayla dogru
orantili ivme Olger. Piezoelektrik 6geler en yaygin olarak
Sensor gikisini Gretmek igin kullanihr.

imza. Genellikle titresim imzasi olarak anilan imza, bir
makinenin genel titresim modelidir. Titresim imzasinin,
makine hakkinda diger tahribatsiz testlerden daha fazla
bilgi igerdigi soylenir.

Spektrum. Cogdul Spektrumlar. Titresim sinyali genliginin
(y ekseni) frekansa karsi ¢izimi (x ekseni) ayni zamanda
“titresim imzas!”, “FFT” veya “spektral ¢izim” olarak anilir.
Titresim sinyalleri, Hizli Fourier Dontisimu (FFT) yontemi
kullanilarak zaman etki alanindan (zamana karsi genlik)
frekans etki alanina (frekansa karsi genlik)
dondstirilebilir. Baz titresim genlikleri makinenin galisma
hiziyla yakindan iligkili olabildiginden, spektrumlar titresim
verilerini yorumlamayi daha kolay hale getirir. Test
Cihazindaki tanilama teknolojisi, spektrumlarda
betimlenen mekanik sorunlari tanimlar ve anormal
blyuklikleri belirtir.

Takometre. DOnus hizini gésteren cihaz.

Tegetsel. Uc titresim ekseninden (Radyal, Tegetsel ve
Eksenel) biri olan tegetsel dizlem, radyal dizleme 90
derece acgida olup tahrik saftina teget gecer. Tipik yatay
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makinelerde tegetsel, yatay eksene esittir. Tipik dikey
makinelerde tegetsel, ivme 6lcerin montajina dik gelen
ikinci yatay eksene esittir.

TEDS. Transduser Elektronik Veri Sayfasi (TEDS),
Sensor tirtinin Test Cihazina iletiimesini mimkin kilan
bir teknolojidir. TEDS, Sensdérin belirli bir hassasiyet
gerceklestirmesi igin Test Cihazi ile birlikte ¢alisir, ideal
performansi saglar ve Sensoérin kalibre edilmesi gereken
zamani kullaniciya hatirlatir.

Zaman Dalga Bigimi. Zaman etki alaninda zamana (x
ekseni) kargi sinyalin genligini (y ekseni) gosteren titresim
sinyali gizimi. Zaman dalga big¢imi, dogrudan Sensdrden
yakalanan sinyali ifade eder. Test Cihazi, kullanicilarin
Test Cihazi ayarlarinda yakalamay! segmemesi
durumunda zaman dalga bigimlerini kaydetmez. Zaman
dalga bicimleri yalnizca Viewer yaziliminda
goruntulenebilir ve daha derinlemesine analiz
istendiginde bir dosyaya aktarilabilir.

VdB (Desibel Cinsinden Hiz). VdB, saniyede 0
VdB=10E-8 metreyi ifade eden bir logaritmik dlgektir. Bu
Olgek ABD olcumleri icin kullanilir.

VdB* (Desibel Cinsinden Hiz). VVdB, saniyede 0
VdB=10E-9 metreyi ifade eden bir logaritmik dlgektir. Bu
Olgek Sl/metrik dlgimler icin kullanilir.

Hiz. Hiz, bir zaman birimindeki mesafe olarak 6l¢ilen
konum degisikligi oranidir. Titresim sinyallerini élgerken
hiz ayrica yer degistirme hizini da ifade eder ve
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in¢/saniye veya milimetre (mm)/saniye cinsinden ifade
edilir.

VFD (Degisken Frekansh Tahrik). VFD, motora verilen
elektrik gliciiniin frekansini kontrol ederek alternatif akimli
(AC) elektrik motorunun donus hizini kontrol etmeye
yonelik bir sistemdir.

Titregim. Titresim bir noktanin, nesnenin veya nesne
parcasinin sabit bir referans veya duran bir konum
cevresindeki salinimidir. Bir nesnenin birim olarak titresim
yapmasina “butun gévde titresimi” adi verilir; ancak nesne
genellikle karmasik bir sekilde titresim yapip bozulur ve
nesnenin farkl pargalari farkli frekans ve genliklerde
titresim yapar.
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